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PERFEKT ANGEPASSTE SPANNTECHNOLOGIE

Speziell entwickelte und gefertigte Spann-
mittel sind die Voraussetzung fiir zahlreiche
Bearbeitungsaufgaben. Schon seit langem ist
das Spannmittel-Engineering das Herzstiick
unseres Unternehmens. Nann bietet Ihnen die
Erfahrung und Expertise, um die Herausforde-
rungen im Bereich Sonderspannmittel durch
eingehende Beratung miihelos zu meistern.

0Ob als Erstausriistung fiir den Werkzeug- und
Maschinenbau oder als komplette System-
I6sungen fiir Anwender aus den verschie-
densten Branchen, die perfekt angepassten
Sonderspannmittel von Nann fiigen sich
optimal in lhre Prozesse ein.

lhre Vorteile:

e fundierte Beratung und moderne Entwurfs-
und Konstruktionsmittel wie 3D-CAD

* einzigartiges Know-how und vielféltige
Erfahrungswerte

» Konstrukteure und Ingenieure mit
permanentem Bezug zur Praxis

e eigenes Testfeld fiir Funktionspriifungen
aller Art

e hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis

Unser Portfolio

Nann bietet Spanntechnologie fiir die Werk-
stlick- und Werkzeugspannung ebenso wie
Teilapparate und Spindeleinheiten.

Auch Standardspannmittel in groBer Vielfalt
Neben den speziell entwickelten und
gefertigten Sonderspannmitteln stellen wir
Ihnen auch ein breites Lagersortiment an
Standardspannmitteln zur Verfiigung. Falls wir
eine von lhnen gewiinschte GroBe nicht auf
Lager haben sollten, sorgt unsere dynamische
Eigenfertigung dafiir, dass Sie innerhalb we-
niger Tage die passende Lieferung erhalten.
Informieren Sie sich in unserem separaten
Produktkatalog (Standardspannmittel).

Weltweites Handlernetz

Prézision und Qualitat sind die Voraussetzung
fiir den optimalen Einsatz der Spanntech-
nologie von Nann. Erst ein leistungsfahiger
Vertrieb garantiert Ihnen, dass Sie diese
Technologie auch gewinnbringend einsetzen
konnen. Informieren Sie sich online unter
www.nann.de {iber unser aktuelles, weltwei-
tes Vertriehsnetzwerk.
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lhr Service-Provider fiir individuelle
Dienstleistungen

Sonderspannmittel stellen ganz besondere
Anforderungen. Abhédngig vom spezifischen
Einsatzzweck miissen zahlreiche Details
passgenau abgestimmt und optimiert werden.
Uberzeugen Sie sich von unserer Beratungs-
kultur.

Ihr Ansprechpartner fiir technische Fragen ist
Herr Lang, Telefon +49(0)7429 392-32, E-Mail
j.lang@nann.de
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INNOVATION, PRAZISION UND LIEFERFAHIGKEIT:
SONDERSPANNMITTEL VON NANN

Spannzangen und Spannfutter seit {iber 80
Jahren in Familientradition — die langjéhrige
Erfahrung und die geringe Fluktuation unserer
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter ermdglichen
es uns, innovativ und prézise zu entwickeln,
zu fertigen und gleichzeitig die Lieferfahigkeit
unserer Produkte auf héchstem Niveau zu
garantieren.

Jahrzehntelang gewachsenes Know-how und
modernste Fertigungsprozesse einschlief3lich
unserer in-house Warmebehandlung sind ent-
scheidend, damit Sie in kiirzester Zeit optimale
Spannmittel fiir Ihre Aufgaben bekommen. Die
hochautomatisierte Fertigung der Gegenwart
erfordert in zunehmendem MaRe optimal an
Werkstiicke, Werkzeuge und Bearbeitung an-
gepasste Spannmittel. Nann stellt mit kurzen
Lieferterminen und hochster Prézision Produk-
te von der einfachen Sonderspannzange bis

hin zu komplexen Spann- und Teileinrichtun-
gen her — sowohl fiir die Werkstiick- als auch
fiir die Werkzeugspannung.

Innovation durch Anwendung neuester
Technologien ist angesichts des technischen
Fortschritts eine unabhdinghare Voraussetzung
fiir erfolgreiches Bestehen im Wetthewerb.
Die hohe Flexibilitat bei der Bearbeitung spezi-
eller Kundenwiinsche zeichnet Nann aus. Wir
beraten Sie gerne mit unserem reichen Erfah-
rungsschatz bei der Konstruktion spezieller
Spannmittel. Die flexible Betriebsorganisation
erlaubt es uns, optimal auf Ihre Bediirfnis-

se einzugehen. Nann ist lhr zuverldssiger
Partner: Fiir kiinftige Herausforderungen und
Entwicklungen sind wird bestens gewappnet.
Unser Produktprogramm erweitern wir stan-
dig mit dem Ziel, Ihnen Komplettldsungen im
Bereich der Spannmittel anzubieten.
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Wir bieten:
e verschiedene Dienstleistungen wie

Ausschleifen, Erodieren, Vulkanisieren,
Beschichten etc.

Spannmittel, sowohl fiir Werkstiick- als
auch fiir Werkzeugspannung
Sonderspannzangen auf Basis von
Lagerspannzangen
Sonderspannzangen nach Kundenzeich-
nungen oder eigenen Konstruktionen
Spreizzangen, Sonderspannhiilsen
Sonderspannfutter zum AuBen- oder
Innenspannen
Mehrfachspanneinrichtungen
Teilapparate

Spindeleinheiten
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Werkstiickspannung
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FLEXIBLE UND WIEDERHOLGENAUE SPANNMITTEL FUR

DIE WERKSTUCKSPANNUNG

In der modernen Fertigung sind wiederhol-
genaue Spannmittel fiir unterschiedliche
Werkstiicke unabdingbar. Dabei stellt jede
spezifische Anwendung andere Anspriiche
an das Spannmittel. Es gibt kein Spannmittel,
das allen Anforderungen perfekt gerecht
werden kann. Und wenn es um Prézision
geht, macht Nann keine Kompromisse.

Sowohl durch Eigenentwicklungen als auch
durch Spannmittel, die auf individuellen Erfah-
rungen unserer Kunden beruhen, decken wir
den gesamten Bereich der Werkstiickspan-
nung ab. Neben standardisierten Spannzan-
gen und Spannfuttern liegt der Schwerpunkt
in der Konstruktion und Herstellung kundenin-
dividueller Sonderldsungen — ganz nach lhren
Fertigungsanforderungen. Die Herstellung von

Qualitdtsprodukten sowie ein hohes Mal} an
Flexibilitdt haben bei Nann hdchste Prioritét.
Unser wichtigstes Anliegen ist es, Ihren spe-
zifischen Anforderungen gerecht zu werden.
Wir bieten Ihnen eine objektive Beratung, die
sich am speziellen Anwendungsgebiet orien-
tiert. Auch bei diesen Sonderldsungen sichern
wir lhnen die fiir Nann typische Qualitét bei
kurzen Lieferfristen zu.

Wir bieten:

¢ Sonderspannzangen auf Basis von Stan-
dardspannzangen

* reine Sonderspannzangen

e Spannfutter zum AuBenspannen

e Spannfutter zum Innenspannen,
Spreizdorneinrichtungen

e Mehrfachspanneinrichtungen
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SONDERSPANNZANGEN AUF BASIS VON STANDARD-

SPANNZANGEN

Beschreibung:

Passende Losungen durch zuverldssige
Entwicklungsarbeit: Nann fertigt vielféltige
Sonderspannzangen auf Basis von Standard-
spannzangen, ganz gleich, ob es um Druck-,
Zugspannzangen oder Innenspannhiilsen geht.
Die Druck- und Zugspannzangen von Nann
entsprechen in ihren Hauptabmessungen ex-
akt den Abmessungen der zugehdrigen Stan-
dardspannzange und kénnen normalerweise
in derselben Aufnahme eingebaut werden.
Durch unsere eigene Entwicklung, die in vielen
Fallen bereits am Lager vorrétigen, vorbear-
beiteten Spannzangen und durch die erprobte
Lieferlogistik sind wir in der Lage, innerhalb
weniger Wochen genau die spanntechnischen
Losungen zu liefern, die Sie bendtigen.

Wir fertigen:
e Spannzangen mit Sondernute in
Kopf oder Schaft

Simon Nann GmbH & Co. KG - Sonderspannmittelkatalog DE 2018

Spannzangen mit Querbohrungen oder
Ausfrasungen etc.

Spannzangen mit Sonderschlitzung, z. B.
schrédge Schlitze, asymmetrische Schlit-
zung, Zahl der Schlitze (zweifach oder
mehrfach) in Abhangigkeit der Anwendung
Spannzangen mit Doppelbohrung
Spannzangen mit Sonderprofilen in der
Spannbohrung

Spannzangen mit exzentrischer
Spannbohrung

Spannzangen mit zylindrischem Vorbau
Spannzangen mit Kegelvorbau
Spannzangen mit verkiirztem Kopf
Spannzangen mit Hartmetall-Einsatz
Spannzangen mit auswechselbaren
Einsatzbacken

rostfreie Spannzangen

Spannzangen mit Anschldgen
Spannzangen mit eingebauter
Werkstiickzufiihrung
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Werkstiickspannung Spannzangen

SPANNZANGEN MIT SONDERNUTE

Beschreibung:

Durchdachte Lésungen fiir individuelle Aufga-
ben: Sowohl fiir Druckspannzangen als auch
fiir Zugspannzangen bietet Nann Spannzan-
gen mit Sondernuten. Sondernuten kénnen
entweder im Kopf oder auch am Schaft

der Spannzange angebracht werden. Sie
unterscheiden sich von Standardnuten durch
Breite, Tiefe oder Form der Nute bzw. durch
ihre Lage an der Spannzange. Meist dienen

die Nuten zur Verdrehsicherung der Spann-
zange in der entsprechenden Aufnahme.
Diese Nuten werden nach lhren spezifischen
Anforderungen nachtréglich in lagerhaltige
Spannzangen eingebracht oder aber bei der
Neufertigung eingearbeitet.

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren kdnnen.
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SPANNZANGEN MIT SONDERSCHLITZUNG

Beschreibung:

Reine Sonderanfertigungen auf Kunden-
wunsch: Um welchen Zangentyp es auch
geht, Nann liefert die passenden Spann-
zangen mit Sonderschlitzung. Schriage
Schlitze werden sehr haufig verwendet, um
Werkstiicke mit Profilen zu spannen. Durch
die schrage Schlitzung der Spannzange

wird verhindert, dass sich die Kanten des

zu spannenden Profils in den Schlitzen der
Spannzange verklemmen. Somit ist ein siche-
res Spannen des Werkstiickes gewahrleistet.
In bestimmten Anwendungsféllen kann auch
ein Werkstiick mit Verzahnung mit schrég
geschlitzten Spannzangen gespannt werden.
Auch hier wird durch die schrdge Schlitzung

verhindert, dass sich die Verzahnung in den
Schlitzen der Spannzange verklemmt. Neben
Spannzangen mit schrégen Schlitzen fertigt
Nann auch Spannzangen mit einer von der
Standardspannzange abweichenden Zahl von
Schlitzen; die Spannzange kann auch asym-
metrisch geschlitzt werden.

Ausfiihrung der Bohrung:

e glatt

e gerillt

e oder nach Kundenwunsch

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannzangen

SPANNZANGEN MIT SONDERPROFIL, DOPPELBOHRUNG

Beschreibung:

Reine Sonderanfertigungen auf Kunden-
wunsch: Ganz gleich, um welchen Zangentyp
es geht, in Abh&ngigkeit vom zu spannenden
Werkstiick sind wir in der Lage, Spannzangen
mit Sonderprofilen herzustellen. Je nach
Werkstiick stellen wir die Spannzange in
Einzelanfertigung als reine Sonderspannzan-
ge her oder wir arbeiten eine lagerhaltige

Beschreibung:

Unter bestimmten Voraussetzungen ist es
moglich, zwei Werkstiicke in einer Spannzan-
ge zu spannen. Diese Spannzangen werden
mit einer Sonderschlitzung versehen, sodass
ein sicheres Spannen der Werkstiicke mdglich
ist. Diese Spannzangen fertigen wir nach Kun-
denwunsch als reine Sonderanfertigungen.

Standardspannzange um. Normalerweise
werden diese Profile erodiert. Das Profil kann
als durchgehendes Profil eingebracht werden,
um Stangenmaterial zu spannen. Wir stellen
auch abgesetzte Profile oder Profile mit in der
Spannzange eingebautem Anschlag her.

Ausfiihrung der Bohrung:
e glatt

Ausfiihrung der Bohrung:
e glatt

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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SPANNZANGEN MIT EXZENTRISCHER SPANNBOHRUNG

Beschreibung:

In Abhéngigkeit vom zu spannenden Werk-
stiick sind wir in der Lage, Spannzangen

mit exzentrischen Spannbohrungen herzu-
stellen. Je nach Werkstiick stellen wir die
Spannzange in Einzelanfertigung als reine
Sonderspannzange her oder wir arbeiten eine
lagerhaltige Standardspannzange um.

Die exzentrische Spannbohrung wird ent-
weder koordinatengeschliffen oder erodiert.
Die Spannbohrung kann als durchgehende
Bohrung eingebracht werden, um Stangen-
material zu spannen. Ebenso stellen wir auch
ahgesetzte Bohrungen oder Spannzangen mit
eingebautem Anschlag her.

Ausfiihrung der Bohrung:
e glatt

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannzangen

SPANNZANGEN MIT VORBAU

Beschreibung:

Wir liefern Spannzangen mit Vorbau, sowohl
fiir Druck- als auch fiir Zugspannzangen.

e Zylindervorbau

* Kegelvorbau

 erweiterter Kopf, z. B. Glockenzangen

Ausfiihrung der Bohrung:
e glatt oder gerillt
* nach Kundenwunsch

Spannzangen mit Vorbau werden sehr haufig
eingesetzt, um das zu spannende Werkstiick
abzustiitzen und um Stdrkonturen durch die
Spannzange und das Spannfutter bei der
Bearbeitung zu verhindern.

Bei Spannzangen mit Vorbau ist zu beachten,
dass das zu spannende Werkstiick nicht

nur im Vorbau der Spannzange gespannt
wird, sondern dass die Einspannlange in den
Kegel der Spannzange hineinreicht, da sonst
die Genauigkeit deutlich schlechter und die

Spannkraft geringer werden. Es ist jederzeit
moglich, Anschldge in die Spannzange einzu-
bauen und bei kurz zu spannenden Werkstii-
cken die Spannzange im hinteren Bereich der
Bohrung abzustiitzen, da die Spannbohrung
beim Spannen eines kurzen Werkstiickes
dazu neigt, sich vorne aufzuweiten und nur im
hinteren Bereich zu spannen.

Werden zu hohe Spannkréafte bendtigt, kann
es zu einem Bruch der Spannzange am
Vorbau oder im Bereich der Feder kommen.
Deshalb werden diese Spannzangen héufig
auch mit verstérkter Feder ausgefiihrt, um
einen maglichen Bruch zu vermeiden.

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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SPANNZANGEN MIT EINSATZBACKEN

Beschreibung:

Einsatzbacken kénnen wir sowohl in Druck-
als auch in Zugspannzangen einbauen. Meis-
tens werden dann Einsatzbacken verwendet,
wenn auf dem zu spannenden Werkstiick
keine Druckstellen auftreten diirfen. Diese
Einsatzbacken werden normalerweise in die
Spannbohrung eingeschraubt und kdnnen
nach Verschleill vom Kunden selbst ausge-
wechselt werden.

Wir fertigen Einsatzbacken aus:
e Polyamid

* Messing

e Aluminium

Es ist zu beachten, dass der Verschleil bei
Verwendung von Einsatzbacken in der Spann-
bohrung hoher ist als bei Verwendung einer
Spannzange ohne Einsatzbacken.

Ausfiihrung der Bohrung:
e glatt

Befestigung der Einsatzbacken:

e mit Bund, mit radialen Schrauben

e mit Bund, mit axialen Schrauben

e ohne Bund, mit radialen Schrauben
e ohne Bund, mit axialen Schrauben

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannzangen

SPANNZANGEN MIT HARTMETALLBUCHSE

Beschreibung:

Hartmetallbuchsen kdnnen wir sowohl in
Druck- oder Zugspannzangen als auch in
Vorschubzangen einbauen. Durch die Ver-
wendung von Hartmetallbuchsen in der
Spannbohrung wird der Verschleil3 deutlich
reduziert. Die Hartmetallqualitét ist so ge-
wiahlt, dass beim Spannen der meisten Werk-
stoffe optimale Ergebnisse erzielt werden.

Ausfiihrung der Bohrung:
e glatt

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren kdnnen.

(NANN)@D
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SPANNZANGEN MIT ANSCHLAG

Beschreibung:

Sehr haufig werden Druck- und Zugspann-
zangen mit eingebautem Anschlag bendtigt.
Je nach Anwendung kann ein lagerhaltiger
Standardanschlag verwendet werden oder
es wird ein spezieller Anschlag bendtigt. Um
einen solchen Anschlag in die Spannzange
einbauen zu kénnen, wird normalerweise
die Freibohrung geschliffen. Der Anschlag,
gleichgiiltig ob mit fester Ldnge oder aber
einstellbar, wird in die geschliffene Freiboh-
rung eingepasst und verstiftet. Diese Art von

Anschlagen kénnen wir je nach Anwendung
auch mit einer durchgehenden Bohrung ver-
sehen, um Druckluft durchzuleiten. So kann
das Eindringen von Schmutz in die Spannzan-
ge vermindert werden. Auf dieselbe Weise
kann auch ein federnder Auswerfer in eine
Spannzange eingebaut werden.

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.

Werkstiickspannung Spannzangen

Simon Nann GmbH & Co. KG - Sonderspannmittelkatalog DE 2018
LindenstraBBe 8 | D-78583 Baéttingen | Telefon: +49(0)7429 392-0 | Telefax: +49(0)7429 392-11 | info@nann.de | www.nann.de

(NANN)@




Werkstiickspannung Spannzangen

SPANNZANGEN MIT EINGEBAUTER
WERKSTUCKZUFUHRUNG

Beschreibung: eingepasst. Das Werkstiick wird durch die

Fiir bestimmte Anwendungsfalle kénnen wir eingebaute Fiihrung von hinten in die Spann-
eine Spannzange mit einer Werkstiickzu- zange zugefiihrt.

fiihrung versehen. Wie beim Einbau eines

Anschlages wird die Freibohrung der Spann- Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
zange ausgeschliffen und die Werkstiick- angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
zufiihrung in die geschliffene Freibohrung gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannzangen

SPANNZANGEN FUR RUNDTAKTMASCHINEN — RISMATIC

Beschreibung:

Wir liefern Spannzangen fiir Rundtaktmaschi-
nen wie Hydromat und Rismatic in gewohnter
Nann Qualitdt und innerhalb kiirzester Lie-
ferfristen. Diese Spannzangen kdnnen meist
aus lagerhaltigen Spannzangen umgearbeitet
werden.

Anwendung:

e fiir Werkstiickspannung

* keine Axialbewegung der Zange beim
Spannen

Ausfiihrung der Bohrung:
e glatt

Hérte:

Die Spannzangen werden aus Werkzeug-
Federstahl gefertigt. Kegel und Spannbohrung
weisen — sofern wegen des partiellen Anlas-

-

Ris-140 E 22

Ris-162 E 35 43 70

sens moglich — eine Harte von HRc 58 - 60 auf.
Schaftfiihrung und federnder Bereich sind auf
Federhérte angelassen.

Besondere Merkmale:

e Lénge dieser Spannzangen wird satzweise
abgestimmt

e grundsitzlich erhéhter Rundlauf

 Profilspannzangen mit Kopfnute

e Lage der Kopfnute zum Profil nach Vorgabe

e 4-kant-, 6-kant- sowie sonstige Profile
werden erodiert, dadurch erhdhte
Genauigkeit

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.

L K® max.
Bohrung O
30 55 15 16 85

15 25 61,5

od
D
oD

Schulter 10°, oder 0°
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Werkstiickspannung Spannzangen

SPANNKOPFE IN SONDERAUSFUHRUNG

Beschreibung:

Wir liefern Spannkdpfe in Sonderausfiihrung
e mit Stufenbohrungen

e mit Einsatzbacken

e mit Vorbau

¢ mit Sonderschlitzung etc.

Unabhéngig von der GroRRe des Spannkopfes
sind Sonderausfiihrungen lieferbar. Wie Sie es
von Nann kennen, stellen wir auch Sonder-
spannkopfe in hochster Qualitét bei kiirzest
moglichen Lieferfristen her.

Ausfiihrung der Bohrung:

e glatt

e gerillt

e oder nach Kundenwunsch

Hérte:

Die Spannkopfe werden aus Werkzeug-
Federstahl gefertigt. Kegel und Spannboh-
rung weisen — sofern wegen des partiellen
Anlassens moglich — eine Harte von HRc 58
- 60 auf. Achtung: Wenn in einem Spannkopf
ein Werkstiick nur kurz eingespannt wird,

muss der Spannkopf im hinteren Bereich der
Spannbohrung eventuell abgestiitzt werden.

Zum Ein- bzw. Auswechseln des Spannkopfes
ist eventuell eine Sonderausfiihrung der Mon-
tagevorrichtung erforderlich. Umarbeitungen
innerhalb kiirzester Frist aus lagerhaltigen
Standardspannkdpfen sind jederzeit moglich:
e Ausschleifen

* Erodieren etc.

Daten und Fakten:

Spannkdpfe in Sonderausfiihrung sind wie die

Nann Standardspannkdpfe ausgefiihrt:

e auswechselbare Gummistopfen

e durchgehartet

e austauschbar mit allen gédngigen
Spannkopfen

¢ hohe Genauigkeit

e grofe Haltekrafte

* hohe Steifigkeit

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.

(NANN)@D
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REINE SONDERSPANNZANGEN

Beschreibung:

Sonderspannzangen sind unsere besondere
Stérke. Fiir Ihre Anwendungen fertigen wir
Sonderspannzangen nach Muster oder nach
Ihren oder unseren Konstruktionen.

Wir verfiigen iiber einen reichen Erfahrungs-
schatz in der Konstruktion von Sonderspann-
zangen. Unsere Konstrukteure entwickeln
innerhalb kiirzester Frist die fiir Sie optimale
Spannzange, angepasst an lhre individuellen
Bediirfnisse. Gleichgiiltig, ob Sie aulen oder
innen spannen wollen, Nann ist immer lhr
kompetenter Partner.

Die Fertigung erfolgt innerhalb kiirzester Zeit.
Wir sind Ihr zuverldssiger Partner — fragen Sie
bei uns an. Hohe Qualitét, Zuverl&ssigkeit und
hohe Flexibilitdt bei der Bearbeitung spezieller
Kundenwiinsche zeichnen uns aus. Lassen
Sie sich von uns bei Ihren spanntechnischen
Herausforderungen beraten.

Wir fertigen Sonderspannzangen:
e nach Muster

¢ nach Kundenzeichnungen

e nach Nann Konstruktionen

Selbstverstandlich konnen wir auch Sonder-
spannzangen in rostfreier Ausfiihrung oder
Spannzangen mit verschiedenen Beschich-
tungen herstellen, z. B. als Korrosions- oder
VerschleiBschutz.

Sonderspannzangen kdnnen wie Standard-
spannzangen auch mit Hartmetall-Einsétzen
oder mit Einsatzbacken aus Kunststoff oder
Messing versehen werden.

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren kdnnen.
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Werkstiickspannung Spannzangen

(NANN)@D

VORDER- UND DOPPELKONUSSPANNZANGEN

Beschreibung:

Wir fertigen Vorder- und Doppelkonusspann-
zangen nach Nann Konstruktionen oder
Kundenzeichnungen. Gerne konstruieren wir
gemeinsam mit [hnen die fiir Ihre Anwendung
passende Spannzange.

Vorderkonusspannzangen haben einen auf3en
liegenden Kegel, iiber den die Spannzange
beim Spannen geschlossen wird. Die Spann-
zange steht entweder fest und ein Deckel

mit Innenkegel wird auf den Vorderkonus der
Spannzange gedriickt, oder aber die Spann-
zange wird bewegt und in einen Innenkegel
gedriickt. Dadurch schlief8t die Spannzange

und das Werkstiick wird gespannt. Entspannt
wird in umgekehrter Vorgehensweise.

Doppelkonusspannzangen haben normaler-
weise einen zylindrischen Schaft in der Mitte
sowie je einen AuRenkegel links und rechts
von diesem Schaft. Beim Spannvorgang wird
die Doppelkonuszange an beiden Kegeln
gleichzeitig geschlossen, indem eine Kegel-
hiilse tiber die AuRenkegel der Doppelkonus-
spannzange geschoben wird.

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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SPANNZANGEN MIT BAJONETT

Beschreibung:

Zur Befestigung von Spannzangen in der Zan-
genaufnahme werden sehr hdufig Spannzan-
gen mit Bajonett verwendet. Dieses Bajonett
kann sowohl auRen als auch innen am Schaft
der Spannzange angebracht werden.

Das Bajonett hat gegeniiber Spannzangen mit
Aulen- oder Innengewinde einen Vorteil: Das
Auswechseln der Spannzange geht schneller
vonstatten.

Allerdings liegen die Herstellkosten von
Spannzangen mit Bajonett hoher als von
vergleichbaren Spannzangen mit Gewinde.
Selbstverstédndlich fertigen wir auch diese Art
von Spannzangen nach Kundenzeichnungen
oder aber nach Nann Konstruktionen.

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannzangen
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SONDERSPANNZANGEN AUS ALTERNATIVEM
MATERIAL — BESCHICHTUNGEN

Beschreibung:

Wir fertigen Sonderspannzangen nicht nur
aus dem iiblichen Federstahl, sondern auch
aus verschiedenen anderen Materialien. Nicht
jedes Material eignet sich zur Herstellung von
Spannzangen, es gibt jedoch alternative Ma-
terialien, die verwendet werden kénnen. Sehr
haufig werden rostfreies Material, eine Feder-
bronze oder andere Materialien verwendet.

Es gilt zu beachten, dass bei Verwendung von
alternativen Materialien die Eigenschaften
der Spannzange, wie z. B. Verschlei3festig-
keit oder Federeigenschaft méglicherweise
schlechter sind als bei Verwendung des iibli-
chen Federstahls. Neben der Verwendung von
Sondermaterialien bei der Herstellung kénnen
wir Sonderspannzangen auch beschichten.

Wir beschichten lhre Sonderspannzangen
mithilfe unterschiedlicher Verfahren. Wir
beraten Sie gerne, welche Beschichtung fiir
Ihren Anwendungsfall geeignet ist, ob z. B. als
Rostschutz, zur Verminderung oder Erhéhung
des Reibungskoeffizienten oder zur Vermei-
dung von Druckstellen am zu spannenden
Werkstiick.

Wir bieten unter anderem:

¢ Kunststoffbeschichtungen
Hartmetallbeschichtung
DNC-Beschichtung
TIN-Beschichtung etc.

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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SONDERSPANNZANGEN, AUSSEN- UND INNENZANGEN

Beschreibung:

Nann fertigt Sonderspannzangen, die aus Au-
RBen- und Innenzange bestehen, sowohl nach
Nann Konstruktionen oder nach Kundenzeich-
nungen. Bei diesen Spannzangen wird das
Werkstiick in der Innenzange gespannt, iiber
die AuBenzange wird die Innenzange beim
Spannen geschlossen. Die AuRenzange wird
normalerweise von vorne {iber die Innenzange
geschoben und durch Ausfrasungen an der
Schaftseite gegen das Verdrehen gesichert.
Dazu sind an der Innenzange ebenfalls
Ausfrasungen vorhanden. An der Spannboh-
rungsseite ist die Innenzange aullen zylind-
risch geschliffen, wahrend die Auenzange

in diesem Bereich iiber einen AuBenkegel
verfiigt. Wird nun die AuBenzange iiber diesen

Kegel geschlossen, wird das Werkstiick in der
Innenzange gespannt.

Verschiedene Arten der Betitigung dieser

Spannzangen sind maglich:

* Die AulRenzange steht fest und die Innen-
zange bewegt sich beim Spannvorgang.

¢ Die Innenzange steht fest und die
Aullenzange bewegt sich.

e Beide Spannzangen stehen fest und die
Druckhiilse der Zangenaufnahme bewegt
sich.

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannzangen

SONDERSPANNZANGEN, ZYLINDRISCHE SPANNHULSEN

Beschreibung: futter als auch sonstige, beliebige Spann-

Wir fertigen unterschiedlichste Typen von hiilsen. So kdnnen wir diese Spannhiilsen

zylindrischen Spannhiilsen nach Nann Kon- mit oder ohne Bund ausfiihren, Profile in die

struktionen oder Kundenzeichnungen. Ganz Spannbohrung einbringen oder Spannhiilsen

gleich, welche Art von Zylinderbiichse Sie abdichten.

bendtigen oder wo Sie diese einsetzen wollen:

Nann istimmer Ihr kompetenter Partner. Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-

In unserem Fertigungsprogramm fiihren wir gen realisieren konnen.

sowohl Reduzierhiilsen fiir Hydrodehnspann-
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SONDERSPANNZANGEN, KEGELIGE SPANNHULSEN

Beschreibung:

Neben einer Vielzahl von zylindrischen Spann-
hiilsen fertigen wir Spannhiilsen, die innen mit
einem Kegel versehen sind und zum Spannen
von Werkstiicken in einer Bohrung verwendet
werden.

Ganz gleich, ob diese Spannhiilsen mit einem
Einfachkegel oder einem Doppelkegel ausge-
flihrt werden, Nann ist immer lhr kompetenter
Partner. Selbstversténdlich kann diese Art
von Spannhiilsen in den unterschiedlichs-

ten Varianten hergestellt werden, mit oder
ohne innen oder auBen liegendem Bund, mit
rundem AuRendurchmesser, mit Profil am Au-
Bendurchmesser, mit geraden oder schragen
Schlitzen, mit abgedichteten Schlitzen usw.
Die Ausfiihrung der Spannhiilse wird exakt
auf Ihren Anwendungsfall abgestimmt.

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannzangen
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SONDERSPANNZANGEN, DREITEILIGE SPREIZZANGE

Beschreibung:

Wir fertigen dreiteilige Spreizzangen nach
Nann Konstruktionen oder Kundenzeichnun-
gen. Diese Spreizzangen werden verwendet,
wenn der Kunde bereits eine Aufnahme fiir
Zugspannzangen besitzt und auf dieser Ma-
schine ein Werkstiick von innen spannen will.

Diese Art von Spreizzangen besteht aus einem
Zangenkorper, der dieselben AuRenabmes-
sungen wie die passende Zugspannzange

hat. An der Schaftseite wird derjenige Teil mit
dem AulRengewinde quasi abgetrennt und

mit einem Zwischenstiick verlangert, sodass
der bendtigte Zugdorn vorne eingeschraubt
werden kann. Zum Einbau des kompletten
Zugdorns wird die Freibohrung des Zangen-

korpers geschliffen, der Zugdorn wird gegen
das Verdrehen gesichert. Der Zangenkédrper
wird nach vorne verlangert, der Vorbau
entsprechend dem zu spannenden Werkstiick
ausgebildet und geschlitzt.

Zum Betétigen der Spreizzange wird am Ge-
windestiick gezogen, der Zugdorn 6ffnet die
am feststehenden Zangenkdrper angebrachte
Spreizzange und spannt somit das Werkstiick.
Spreizzangen dieser Art bieten wir in den
unterschiedlichsten Varianten an.

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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SONDERSPANNZANGEN, SPREIZZANGE
MIT ZYLINDRISCHER AUFNAHME

Beschreibung:

Wir fertigen Spreizzangen mit zylindrischer
Aufnahme nach Nann Konstruktionen oder
Kundenzeichnungen. Es gibt eine Vielzahl
unterschiedlicher Spreizzangen, die mittels zy-
lindrischer Aufnahme in der Spannvorrichtung
aufgenommen werden. Die Betdtigung dieser
Spreizzangen kann sowohl durch Zug als auch

durch Druck erfolgen, wobei entweder die
Spreizzange oder der Dorn feststeht bzw. sich
bewegt. Auf Wunsch fertigen wir auch zur
Spreizzange passende Anschldge.

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.

Werkstiickspannung Spannzangen
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Werkstiickspannung Spannzangen

SONDERSPANNZANGEN, SPREIZZANGE MIT

FLANSCHAUFNAHME

Beschreibung:

Wir fertigen Spreizzangen mit Flanschaufnah-
me nach Nann Konstruktionen oder Kun-
denzeichnungen. Spreizzangen mit Flansch-
aufnahme werden sowohl mit zylindrischem
Flansch als auch mit Kurzkegelaufnahme
gefertigt, je nach dem wie die jeweilige
Spindelnase ausgebildet ist. Die Betdtigung
der Spreizzange kann auf Zug oder auf Druck

erfolgen, wobei entweder die Spreizzange
oder der Dorn feststeht bzw. sich bewegt. Auf
Waunsch fertigen wir auch zur Spreizzange
passende Anschldge.

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren kdnnen.
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SONDERSPANNZANGEN,
SPREIZZANGE MIT HARTMETALLBUCHSE

Beschreibung: Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
Hartmetallbuchsen kdnnen sowohl in angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
Druck- oder Zugspannzangen, als auch in gen realisieren konnen.

Vorschubzangen eingebaut werden. Durch
die Verwendung von Hartmetallbuchsen in der
Spannbohrung wird der Verschleil3 deutlich
reduziert. Die Hartmetallqualitét ist so ge-
wiahlt, dass beim Spannen der meisten Werk-
stoffe optimale Ergebnisse erzielt werden.
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SONDERSPANNZANGEN, SEGMENTSPANNHULSEN

Beschreibung:

Wir fertigen Spreizzangen als Segment-
spannhiilsen nach Nann Konstruktionen oder
Kundenzeichnungen. Segmentspannhiilsen
zeichnen sich durch eine hohe Verschleil3-
festigkeit aus, da die einzelnen Segmente der
Spannhiilse gehartet sind und die Segmente
zusammen vulkanisiert werden. Sie sind her-
vorragend geeignet zum Innenspannen von
Werkstlicken mit einer Bohrung oder einer
prismatischen Aufnahme.

Es gibt eine Vielzahl unterschiedlicher
Segmentspannhiilsen. Die Betatigung dieser
Hiilsen kann sowohl durch Zug als auch
durch Druck erfolgen, wobei entweder die
Spreizzange oder der Dorn feststeht bzw. sich
bewegt. Auf Wunsch fertigen wir auch zur
Spreizzange passende Anschldge.

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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SONDERSPANNFUTTER FUR AUSSENSPANNUNG

Beschreibung:

Neben einem umfangreichen Programm an la-
gerhaltigen Standardspannfuttern fertigen wir
Sonderspannmittel fiir die Werkstiickspan-
nung nach Kundenzeichnungen oder eigenen
Konstruktionen. Nann ist immer Ihr kompeten-
ter Partner. Unsere langjahrige Erfahrung hilft
Ihnen bei der Losung lhrer Spannprobleme.

Wir fertigen fiir Sie:

Standardgeréte mit Sonderspannzangen

Sonderspanngerate mit
Standardspannzangen
Sonderspanngerate mit
Sonderspannzangen

manuell betdtigte Spanngeréate
kraftbetatigte Spanngeréte
pneumatisch oder hydraulisch
betdtigte Spanngeréate
stationdre Spannfutter
rotierende Spannfutter
einfache Spanngerate fiir Druck-, Zug-
oder Doppelkonusspannzangen
Mehrfachspanneinrichtungen

Anwendungsgebiete:

Zum Spannen von Werkstiicken
e fiir die Zerspanung

e zum Fiigen

e zum Pressen bzw. Crimpen

e zum Priifen

e zum Laserbeschriften

e zum LaserschweifRen etc.

Gerne tibernehmen wir lhre Anregungen

und Erfahrungen bei der Konstruktion von
Sonderspanngeréten fiir lhre Anwendung.
Eine hohe Flexibilitat bei der Realisierung von
Kundenwiinschen zeichnet uns aus. Die Wirt-
schaftlichkeit spielt bei der Entwicklung und
Konstruktion von Sonderspannmitteln eine
entscheidende Rolle. Kurze Lieferfristen bei
gewohnter Nann Qualitdt sichern wir [hnen
auch bei Sonderspanngeréaten zu.

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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SONDERSPANNFUTTER FUR DRUCKSPANNZANGEN

HANDSPANNFUTTER

Beschreibung:

Nann fertigt Sonderspannfutter fiir Druck-
spannzangen in unterschiedlichen Ausfiihrun-
gen mit unterschiedlichen Spannbereichen.
Diese Spannfutter werden manuell betétigt.
Das Futter besteht aus einem einfachen
Futterkdrper, der gleichzeitig als Druckhiilse
ausgefiihrtist. Die Druckspannzange wird
beim Spannen durch Drehen der Mutter in
den Futterkérper gedriickt, beim Offnen der
Mutter l6st sich die Spannzange aus dem
Futterkdrper, das gespannte Werkstiick lasst
sich entnehmen.

Die Aufnahme des Spannfutters wird nach
Kundenwunsch ausgefiihrt. In den meis-

ten Féllen wird der Futterkdrper mit einem
zylindrischen Flansch ausgefiihrt, aber auch
eine Kurzkegelaufnahme ist jederzeit maglich.
Selbstverstédndlich besteht auch die Maglich-
keit, einen Zwischenflansch anzubringen.

Daten und Fakten:

e fiir Druckspannzangen

* manuelle Betétigung

e unterschiedliche GréRen und
Spannbereiche

e Aufnahme beliebig

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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SONDERSPANNFUTTER FUR DRUCKSPANNZANGEN

KRAFTSPANNFUTTER

Beschreibung:

Nann fertigt Sonderspannfutter fiir Druck-
spannzangen in unterschiedlichen Ausfiih-
rungen mit unterschiedlichen Spannbe-
reichen. Wegen ihrer giinstigen BaumaRe
bei geringem Eigengewicht werden haufig
Kraftspannfutter zum Direktanbau verwen-
det. Im Gegensatz zu den herkdmmlichen
Kraftspannfuttern vom Typ KSF werden diese
Spannfutter nicht einfach auf die Spindelnase
aufgesetzt, sondern soweit wie moglich in die
Spindel eingebaut.

Die Betétigung dieser Spannfutter erfolgt
mittels hydraulischem oder pneumatischem
Spannzylinder. Das Wechseln der Spannzange
erfolgt von vorne durch Lésen der Spannmut-
ter ohne Wechselvorrichtung. Diese Futter
zeichnen sich durch sehr einfache Handha-
bung und einfachen Einbau aus. Wir fertigen
diese Spannfutter nach Kundenzeichnungen

oder unseren eigenen Konstruktionen inner-
halb kiirzester Frist.

Daten und Fakten:

e fiir Druckspannzangen oder
Mehrbereichspannzangen

e f{ir Spindeln mit rotierendem
Hydraulik- oder Pneumatikzylinder

e unterschiedliche GroRen und
Spannbereiche

 kein Axialversatz der Werkstiicke

¢ Aufnahme beliebig

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren kdnnen.
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Werkstiickspannung Spannfutter

SONDERSPANNFUTTER FUR DRUCKSPANNZANGEN
TELLERFEDERSPANNUNG, EINSTELLBARE SPANNKRAFT

Beschreibung:

Wir produzieren rotierende Spannvorrichtun-
gen fiir Druckspannzangen mit einer Teller-
federspannung und einstellbarer Spannkraft.
Die Druckhiilse wird durch die Tellerfederpa-
kete nach vorne gedriickt, die Spannzange
wird geschlossen. Entspannt wird durch einen
eingebauten, einfach wirkenden Kolben. Die
Druckluft wird dem Zylinderraum iiber einen
feststehenden Schwebering zugefiihrt. Dieser
Schwebering ist mittels eines Kunststoffrin-
ges auf dem Futterkorper gelagert. Es ist zu
beachten, dass das Futter nur bei stillste-
hender Spindel entspannt werden kann. Das
Wechseln der Spannzange muss grundsatz-
lich im entspannten Zustand der Spannzange
erfolgen.

Diese Futter zeichnen sich dadurch aus, dass
die Spannkraft verdndert werden kann. Durch
Drehen aller Stellbolzen lasst sich die Spann-

kraft einstellen. Das Verstellen der Spannkraft
hatim gespannten Zustand zu erfolgen. Das
Futter wird Ihren individuellen Bediirfnissen
entsprechend angepasst; Spannbereich,
Drehzahl usw. richten sich nach lhren indivi-
duellen Anforderungen.

Daten und Fakten:

e fiir Druckspannzangen

e Spannen mit Tellerfedern

e Entspannen pneumatisch iiber
Schwebering

e unterschiedliche GroRBen und
Spannbereiche

e Aufnahme beliebig iber Zwischenflansch

e Spanndruck 6 bar

e einstellbare Spannkraft

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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SONDERSPANNEINRICHTUNG FUR
DRUCKSPANNZANGEN, HYDRAULISCH

Beschreibung:

Wir fertigen Sonderspanneinrichtungen in
unterschiedlichsten Ausfiihrungen unter
Verwendung von Standardspanngeréten. Die
Spanneinrichtung besteht aus einem Kegel-
schaft mit zylindrischem Flansch, der in der
Spindel eines NC-Teilapparates aufgenommen
wird. An diesem zylindrischen Flansch ist eine
Grundplatte angebaut, auf der zum Spannen
des Werkstiicks ein Standardspanngerat

Typ HZ 25 aufgebaut ist. Da ein sehr langes
Werkstiick gespannt werden soll, muss dieses
auf der dem Spanngeréat gegeniiberliegenden
Seite zentriert und ebenfalls gespannt wer-
den. Hierzu wird ein hydraulischer Schwenk-
spanner verwendet.

Fiir die Zufiihrung des Hydraulikéls wird eine
Drehdurchfiilhrung am Ende des Kegel-
schaftes angebaut, die ebenfalls von Nann
hergestellt wird. Wir fertigen diese Spann-

futter nach Kundenzeichnungen oder Nann
Konstruktionen innerhalb kiirzester Frist.

Daten und Fakten:

e fiir Druckspannzangen

e Verwendung eines Standardspanngerates
Typ HZ 25

* Verwendung eines Standardschwenk-
spanners

e Sonderdrehdurchfiihrung

e Spanndruck max. 80 bar

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannfutter

SONDERSPANNFUTTER FUR KRAFTSPANNFUTTER

Beschreibung:

Nann fertigt Sonderspannfutter fiir Zugspann-
zangen in unterschiedlichen Ausfiihrungen
mit unterschiedlichen Spannbereichen. Das
Futter besteht aus einem einfachen einteiligen
Futterkdrper, der gleichzeitig als Zangenhiilse
verwendet wird. Die Zugspannzange wird
beim Spannen in den Futterkdrper hinein-
gezogen, dadurch entsteht am Werkstiick
eine leichte Axialbewegung in Richtung der
Spindelnase. Beim Entspannen driickt der
Spannzylinder die Zugspannzange aus der
Aufnahme.

Geben Sie bitte bei der Bestellung an, ob kur-
ze Werkstiicke von vorne zugefiihrt werden,
damit die Spannzange, inshesondere bei auto-
matischer Beladung, gespreizt werden kann.

Diese Spannfutter werden nach lhren
Wiinschen, je nach Anwendungsfall, fiir
Standard- oder Sonderspannzangen ausge-
legt. Wir fertigen diese Futter fiir hochgenaue
Spannzangen mit hdchsten Rundlaufeigen-

schaften. Dazu werden diese Futter mit einer
zylindrischen Aufnahme ausgelegt, beim An-
schrauben des Futters ldsst sich der gesamte
Futterkdrper in der Spindel ausrichten, sodass
das Spannfutter einen optimalen Rundlauf
aufweist. Durch Verwendung von speziellen,
hochgenauen Spannzangen werden extrem
gute Rundlaufgenauigkeiten erzielt. Die
Betadtigung des Futters erfolgt durch einen
Hydraulik- oder Pneumatikzylinder.

Daten und Fakten:

e filir Zugspannzangen

e fiir Hochgenauigkeitsspannzangen

e f{ir Spindeln mit rotierendem Hydraulik-
oder Pneumatikzylinder

e unterschiedliche GroBen und Spann-
bereiche

e zylindrische Aufnahme

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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SONDERSPANNFUTTER FUR ZUGSPANNZANGEN
KRAFTSPANNFUTTER, FESTSTEHENDER ANSCHLAG

Beschreibung:

Wir fertigen Sonderspannfutter fiir Zug-
spannzangen mit feststehendem Anschlag in
unterschiedlichen Ausfiihrungen mit unter-
schiedlichen Spannbereichen.

Das Futter besteht aus einem einfachen ein-
teiligen Futterkdrper, der gleichzeitig als Zan-
genhiilse verwendet wird. Die Zugspannzange
wird beim Spannen in den Futterkdrper hin-
eingezogen, dadurch entsteht am Werkstiick
eine leichte Axialbewegung in Richtung der
Spindelnase. Dieser Niederzugeffekt bewirkt,
dass das Werkstiick gegen die Planflache

des feststehenden Anschlags gezogen wird.
Beim Entspannen driickt der Spannzylinder die
Zugspannzange aus der Aufnahme.

Werden kurze Werkstiicke von vorne zuge-
fiihrt, muss dies bei der Bestellung angegeben
werden, damit die Spannzange, inshesondere
bei automatischer Beladung, gespreizt werden
kann. Die Betétigung des Futters erfolgt durch
einen Hydraulik- oder Pneumatikzylinder.

Wir fertigen diese Spannfutter nach Kunden-
zeichnungen oder unseren eigenen Konstruk-
tionen innerhalb kiirzester Frist.

Daten und Fakten:

e fiir Zugspannzangen

e mit feststehendem Anschlag

e fiir Spindeln mit rotierendem
Hydraulik- oder Pneumatikzylinder

* unterschiedliche GréRen und
Spannbereiche

e Aufnahme beliebig

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannfutter

SONDERSPANNFUTTER FUR ZUGSPANNZANGEN
KRAFTSPANNFUTTER MIT TELLERFEDERN

Beschreibung:

Wir fertigen Sonderspannfutter fiir Zugspann-
zangen in unterschiedlichen Ausfiihrungen
mit unterschiedlichen Spannbereichen. Das
Futter besteht aus einem einteiligen Fut-
terkorper, der gleichzeitig als Zangenhiilse
verwendet wird.

Die Zugspannzange wird beim Spannen durch
die Tellerfedern in den Futterkdrper hineinge-
zogen, dadurch entsteht am Werkstiick eine
leichte Axialbewegung in Richtung der Spin-
delnase. Durch die Tellerfederspannung wird
eine Selbsthemmung erzielt, die Spannung der
Werkstiicke ist selbsthaltend. Das Entspannen
erfolgt durch die Belastung der Tellerfedern
seitens der Maschine.

Geben Sie bitte bei der Bestellung an, ob kur-
ze Werkstiicke von vorne zugefiihrt werden,
damit die Spannzange, inshesondere bei auto-
matischer Beladung, gespreizt werden kann.
Diese Spannfutter werden nach Ihren Wiin-

schen, je nach Anwendungsfall, fiir Standard-
oder Sonderspannzangen ausgelegt. Gerne
legen wir diese Futter fiir Hochgenauigkeits-
spannzangen aus. Wir fertigen diese Futter mit
beliebigen Aufnahmen seitens der Maschine,
mit zylindrischer Aufnahme, mit Steilkege-
laufnahme oder mit HSK-Aufnahme. Nann
stellt diese Spannfutter innerhalb kiirzester
Frist nach Kundenzeichnungen oder eigenen
Konstruktionen her.

Daten und Fakten:

e flir Zugspannzangen

e flir Hochgenauigkeitsspannzangen

e f{ir Spindeln mit rotierendem Hydraulik-
oder Pneumatikzylinder

e unterschiedliche GroRen und Spann-
bereiche

e Aufnahme beliebig

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannfutter

SONDERSPANNFUTTER FUR ZUGSPANNZANGEN
KRAFTSPANNFUTTER MIT TELLERFEDERN, SPANNZANGE FESTSTEHEND

Beschreibung:

Nann fertigt Sonderspannfutter fiir Zugspann-
zangen in unterschiedlichen Ausfiihrungen
mit unterschiedlichen Spannbereichen. Das
Futter besteht aus einem einteiligen Futterkor-
per, in den eine in axialer Richtung bewegli-
che Druckhiilse eingebaut wird.

Beim Spannen wird die Druckhiilse durch
die Tellerfedern nach vorne geschoben, die
Spannzange wird dadurch geschlossen.
Durch die Tellerfederspannung wird eine
Selbsthemmung erzielt, die Spannung der
Werkstiicke ist selbsthaltend. Das Entspannen
erfolgt durch die Belastung der Tellerfedern
seitens der Maschine. Bei dieser Art von
Spannfutter steht die Spannzange in axi-
aler Richtung absolut fest, somit entsteht
am Werkstiick keine Bewegung in axialer
Richtung.

Geben Sie hitte bei der Bestellung an, ob kur-
ze Werkstiicke von vorne zugefiihrt werden,
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damit die Spannzange, inshesondere bei auto-
matischer Beladung, gespreizt werden kann.
Diese Spannfutter werden nach Ihren Wiin-
schen, je nach Anwendungsfall, fiir Standard-
oder Sonderspannzangen ausgelegt. Gerne
legen wir diese Futter auch fiir Hochgenau-
igkeitsspannzangen aus. Wir fertigen diese
Futter mit beliebigen Aufnahmen seitens der
Maschine, mit zylindrischer Aufnahme, mit
Steilkegelaufnahme oder mit HSK-Aufnahme.

Daten und Fakten:

e fiir Zugspannzangen

e fiir Hochgenauigkeitsspannzangen

e fiir Spindeln mit rotierendem Hydraulik-
oder Pneumatikzylinder

e unterschiedliche GroRBen und
Spannbereiche

e Aufnahme beliebig

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannfutter
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SONDERSPANNFUTTER FUR ZUGSPANNZANGEN
KRAFTSPANNFUTTER, ZWEITEILIG

Beschreibung:

Wir fertigen Sonderspannfutter fiir Zugspann-
zangen in unterschiedlichen Ausfiihrungen
mit unterschiedlichen Spannbereichen. Das
Futter besteht aus einem zweiteiligen Futter-
kdrper.

Die Aufnahme in die Maschinenspindel ist
beliebig, meistens werden diese Futter fiir
Maschinen mit Steilkegelaufnahme her-
gestellt, kénnen aber jederzeit fiir andere
Aufnahmen, wie z. B. HSK ausgelegt werden.
Die Aufnahme kann nach vorne zylindrisch
verlangert werden. In diese zylindrische Ver-
ldngerung wird zur Aufnahme der Spannzange
eine Druckhiilse eingebaut. Diese Druckhiilse
wird {iber eine zylindrische Aufnahme mit
Flansch an die Grundaufnahme angeschraubt.
Dadurch lasst sich die Druckhiilse auf der
Maschine beim Anschrauben ausrichten.
Somit werden bei Verwendung geeigneter
Hochgenauigkeitsspannzangen sehr hohe
Rundlaufgenauigkeiten erzielt.

Die Zugspannzange wird beim Spannen
mittels Zugrohr in den Futterkdrper hinein-
gezogen, dadurch entsteht am Werkstiick
eine leichte Axialbewegung in Richtung der

Spindelnase. Beim Entspannen driickt der
Spannzylinder die Zugspannzange aus der
Aufnahme.

Geben Sie bitte bei der Bestellung an, ob kur-
ze Werkstiicke von vorne zugefiihrt werden,
damit die Spannzange, inshesondere bei auto-
matischer Beladung, gespreizt werden kann.

Diese Spannfutter legen wir nach lhren
Wiinschen, je nach Anwendungsfall, fiir Stan-
dard- oder Sonderspannzangen aus. Nann
stellt diese Spannfutter innerhalb kiirzester
Frist nach Kundenzeichnungen oder eigenen
Konstruktionen her.

Daten und Fakten:

e fiir Zugspannzangen

e fiir Hochgenauigkeitsspannzangen

e fiir Spindeln mit rotierendem Hydraulik-
oder Pneumatikzylinder

e unterschiedliche GroRBen und
Spannbereiche

¢ beliebige Aufnahme

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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SONDERSPANNFUTTER FUR ZUGSPANNZANGEN
PNEUMATISCHE SPANNUNG, DRUCKFEDERN

Beschreibung:

Wir fertigen Sonderspannfutter fiir Zugspann-
zangen in unterschiedlichen Ausfiihrungen
mit unterschiedlichen Spannbereichen. Das
Futter besteht aus einem Futterkdrper mit
einem angebauten zylindrischen Flansch.

Zur Aufnahme der Spannzange ist ein
Spannkonus in den Futterkdrper eingebaut.
Die Zugspannzange wird beim Spannen in den
Futterkdrper hineingezogen, dadurch entsteht
am Werkstiick eine leichte Axialbewegung in
Richtung der Spindelnase. Zum Entspannen
driicken die Druckfedern die Zugspannzange
aus der Aufnahme. Die Betétigung des Futters
erfolgt iiber einen Pneumatikzylinder.

Das abgebildete Futter zeichnet sich durch
eine Besonderheit aus: Da es beim Plasma-
schweilen in einer Umgebung mit hohen Tem-
peraturschwankungen eingesetzt wird, kann
dieses Futter zu Korrosion neigen. Um dies zu
verhindern, ist das komplette Futter mit einer
DNC-Beschichtung versehen; durch im Futter

eingebrachte Kiihlbohrungen wird das Futter
dauernd mit Wasser gekiihlt.

Die Zugspannzange ist eine reine Sonder-
spannzange mit Vorbau, das Material der
Spannzange ist eine spezielle Kupferlegie-
rung, um auch hier eine bessere Wérmelei-
tung zu erzielen. Nann stellt diese Spannfutter
innerhalb kiirzester Frist nach Kundenzeich-
nungen oder eigenen Konstruktionen her.

Daten und Fakten:

e fiir Zugspannzangen

e f{ir Spindeln mit rotierendem
Pneumatikzylinder

e Druckfedern zum Entspannen

* unterschiedliche GroRen und
Spannbereiche

e zylindrische Aufnahme

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannfutter

SONDERSPANNFUTTER FUR ZUGSPANNZANGEN
TELLERFEDERSPANNUNG, EINSTELLBARE SPANNKRAFT

Beschreibung:

Nann produziert rotierende Spannvorrichtun-
gen fiir Zugspannzangen mit einer Tellerfe-
derspannung und einstellbarer Spannkraft.
Diese Spannfutter sind fiir den Einbau in eine
Maschinenspindel ausgelegt, sie zeichnen
sich durch einen sehr kompakten Aufbau aus.
Sie sind inshesondere zum Spannen sehr
kurzer Werkstiicke geeignet.

Die Zugspannzange ist mit einem Bajonett
versehen, sodass der Wechsel der Spann-
zange sehr schnell von vorne erfolgen kann.
Beim Spannen wird das Werkstiick gegen
einen eingebauten Festanschlag gezogen.
Dabei entsteht ein Niederzugeffekt, sodass
das Werkstiick axial immer gleich positioniert
wird. Das Offnen der Spannzange erfolgt
tiber den Hydraulikzylinder der Maschine, der
Offnungsweg wird durch eine im Futter ein-
gebaute Hubbegrenzung eingeschrankt. Das
Wechseln der Spannzange muss grundsatz-
lich bei entspannter Spannzange erfolgen.
Diese Futter zeichnen sich dadurch aus, dass

die Spannkraft verdndert werden kann. Durch
Drehen aller Stellbolzen ldsst sich die Spann-
kraft einstellen. Das Verstellen der Spannkraft
hat im gespannten Zustand zu erfolgen.

Diese Art von Futtern eignet sich zum Einbau
in Maschinenspindeln, inshesondere in
Mehrspindel-Drehautomaten zur Bearbeitung
von Futterteilen. Wir passen diese Futter lhren
individuellen Bediirfnissen an.

Daten und Fakten:

e flir Zugspannzangen mit Bajonett

e Spannzange von vorne schnell austauschbar

e Festanschlag fiir Werkstiicke

e Spannen mit Tellerfedern

e Entspannen hydraulisch

e unterschiedliche GroRBen und
Spannbereiche

e einstellbare Spannkraft

e innere Kiihimittelzufiihrung

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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SONDERSPANNFUTTER FUR ZUGSPANNZANGEN
ROTIEREND, DRUCKFEDERSPANNUNG

Beschreibung:

Wir produzieren rotierende Spannvorrichtun-
gen fiir Zugspannzangen mit einer Druckfe-
derspannung. Die axial feststehende Spann-
zange wird durch die Druckhiilse gespannt,
die durch die eingebauten Druckfedern
nach vorne gedriickt wird. Entspannt wird
die Spannzange durch Druckluft, welche die
Druckhiilse nach hinten driickt und somit die
Spannung 6ffnet. Die Druckluftzufuhr erfolgt
tiber einen feststehenden Schwebering.

Die Spannvorrichtung darf nur bei stehender
Spindel betétigt werden, da sonst der Schwe-
bering beschadigt wird. Die Spannzange wird
im entspannten Zustand gewechselt. Je nach
Anwendungsfall kann die Zugspannzange im
Gehéduse gegen das Verdrehen gesichert wer-
den. Bei diesen sehr kompakten Spannfuttern
mit Druckfederspannung werden nur geringe
Spannkréfte erzielt. Sie sind deswegen nicht
geeignet, wenn groRe Krafte auf das zu span-

nende Werkstiick auftreten. Insbesondere
finden diese Gerate Anwendung im Bereich
von Laserbeschriftungs- oder Laserschweil3-
maschinen und als Priifspindeln.

Diese Spannfutter stellt Nann nach Kunden-
zeichnungen oder eigenen Konstruktionen
innerhalb kiirzester Frist her.

Daten und Fakten:

e fiir Zugspannzangen

e Spannen mit Druckfedern

* Entspannen pneumatisch iiber
Schwebering

e unterschiedliche GroRBen und
Spannbereiche

¢ Aufnahme beliebig

e Spanndruck 6 bar

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannfutter

SONDERSPANNFUTTER FUR

ZUGSPANNZANGEN HYDRAULISCH

Beschreibung:

Wir fertigen Sonderspannfutter fiir Zugspann-
zangen in unterschiedlichen Ausfiihrungen
mit unterschiedlichen Spannbereichen. Bei
der abgebildeten Spannvorrichtung handelt
es sich um ein stationdres Gerat, das mittels
eines mechanisch betédtigten Kolbens hydrau-
lisch geoffnet wird.

Gespannt wird iiber die innerhalb des Geh&u-
ses befindlichen Tellerfederpakete. Somit ist
die Spannung des Gerates selbsthaltend und
ein Hydraulikanschluss wird nicht bendtigt.
Die Bewegung zum Offnen der Spannzange
erfolgt durch das mechanische Betatigen des
Kolbens und das damit verbundene Verdrén-
gen des Ols. Dadurch wird die Druckhiilse
nach hinten gedriickt und die Spannzange
geoffnet. Sobald der Kolben losgelassen
wird, schlieBt sich die Spannzange, indem die
Tellerfederpakete die Druckhiilse nach vorne
driicken und die Spannzange schlieRen.

Die Spannvorrichtung ist schwimmend
gelagert, um Taumelfehler auszugleichen.

Dieser Bewegungsspielraum ist durch die vier
Einstellschrauben einstellbar. Die Befiillung
des Ols erfolgt an der Verschlussschraube.
Zum Einbau der Spannzange muss der Kolben
betatigt sein, die Druckhiilse ist also in der
hinteren Stellung. Mit dem beigestellten Spe-
zialschliissel kann die Spannzange von vorne
eingeschraubt und festgezogen werden. Fiir
das Ausbauen der Spannzange gilt die gleiche
Voraussetzung.

Daten und Fakten:

e fiir Zugspannzangen

 kein Hydraulikanschluss erforderlich

* mechanische Betdtigung

e Verwendung nur im stationdren Einsatz

e unterschiedliche BaugréBen und
Spannbereiche

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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SONDERSPANNFUTTER HESK UND HESK-R,

TELLERFEDERSPANNUNG

Beschreibung:

Die bewdhrten Spannstdcke Typ HESK

und HESK-R eignen sich fiir viele Anwen-
dungsfélle. Neben der Weiterentwicklung
dieser Gerate fiir Spannzangen mit Bajonett
entwickelt Nann Sonderspannfutter auf Basis
dieser Gerate. Insbesondere die Spannfutter
Typ HESK-R werden haufig fiir Sonderanwen-
dungen verwendet.

Wir fertigen fiir Sie:

e Sonderspannzangen fiir die Standardgeréte
* Sondergerdte mit Standardspannzangen

* Sondergerdte mit Sonderspannzangen

Funktionsweise:

Bei den Standardgeréten ist die Druckhiilse
als doppelt wirkender Zylinder ausgefiihrt und
schlieBt bzw. 6ffnet die Spannzangen. Die
Spannzangen selbst sind am Schaft mit einer
Planschulter versehen und mittels einer Mut-
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ter fest mit dem Einbauspanner verbunden.
Selbstverstandlich werden diese Geriéte, falls
erforderlich, speziell fiir hre Anwendungen
anders ausgelegt. Wir sichern lhnen auch bei
Sonderanwendungen die hohe Nann Qualitat
und kurze Lieferfristen zu.

Daten und Fakten:

» Die Spannzange wird bewegt, Gehduse und
Druckhiilse sind ein Teil, die Druckhiilse
steht fest. Dadurch entsteht ein Niederzug-
effekt, der in vielen Féllen erwiinscht ist.

e Das Spannen erfolgt mit Tellerfedern, da-
durch kommt das Gerat in Selbsthemmung,
ein eventueller Druckabfall der Hydraulik
bleibt ohne Folgen.

* Das Entspannen erfolgt hydraulisch.

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannfutter

SONDERSPANNFUTTER HESK UND HESK-R,

HYDRAULISCHE SPANNUNG

Beschreibung:

Die bewéhrten Spannstdcke Typ HESK

und HESK-R eignen sich fiir viele Anwen-
dungsfalle. Neben der Weiterentwicklung
dieser Gerate fiir Spannzangen mit Bajonett
entwickelt Nann Sonderspannfutter auf Basis
dieser Gerate. Inshesondere die Spannfutter
Typ HESK-R werden haufig fiir Sonderanwen-
dungen verwendet.

Wir fertigen fiir Sie:

e Sonderspannzangen fiir die Standardgeréate
e Sondergerate mit Standardspannzangen

e Sondergerate mit Sonderspannzangen

Funktionsweise:

Bei den Standardgeréten ist die Druckhiilse
als doppelt wirkender Zylinder ausgefiihrt und
schliel8t bzw. 6ffnet die Spannzangen.

Die Spannzangen selbst sind am Schaft mit
einer Planschulter versehen und mittels einer
Mutter fest mit dem Einbauspanner verbun-
den. Selbstverstandlich werden diese Geréte,
falls erforderlich, speziell fiir Ihre Anwen-
dungen anders ausgelegt. Wir sichern lhnen
auch bei Sonderanwendungen die hohe Nann
Qualitdt und kurze Lieferfristen zu.

Daten und Fakten:

* Die Spannzange wird bewegt, Gehduse und
Druckhiilse sind ein Teil, die Druckhiilse
steht fest. Dadurch entsteht ein Niederzug-
effekt, der in vielen Féallen erwiinscht ist.

e Das Spannen erfolgt hydraulisch.

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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SONDERSPANNFUTTER FUR DOPPELKONUSSPANNZANGEN

KRAFTSPANNFUTTER

Beschreibung:

Wir fertigen Sonderspannfutter fiir Doppel-
konusspannzangen in unterschiedlichen
Ausfiihrungen mit unterschiedlichen Spann-
bereichen. Das Futter besteht aus einem Fut-
terkorper, der mit einer beliebigen Aufnahme,
z. B. zylindrischem Flansch oder Kurzkegel auf
die Spindelnase der Maschine aufgeflanscht
wird. Auch der Anbau mit einem Zwischen-
flansch ist mdglich. In den Futterkdrper sind
zwei Spannkegel eingeschliffen, der vordere
Spannkegel wird mit einer Uberwurfmutter in
axialer Richtung gehalten.

Die Doppelkonuszange wird zum Spannen des
Werkstiickes geschlossen, indem der hintere
Spannkonus mit dem Zugrohr nach vorne in
Richtung der Uberwurfmutter gedriickt wird,
die beiden Spannkonen schlieBen die Spann-
zange. Zum Entspannen wird das Zugrohr
wieder nach hinten gezogen, die Doppelko-
nusspannzange offnet sich. Auf Wunsch kann
je nach Anwendungsfall ein feststehender
Anschlag eingebaut werden. Zum Wechseln
der Spannzange muss die Uberwurfmutter

geldst werden, der vordere Spannkonus
kann herausgezogen werden, die Doppelko-
nusspannzange lasst sich herausnehmen.
Spannfutter mit Doppelkonusspannzangen
eignen sich inshesondere zum Spannen von
langen Werkstiicken und zum Spannen mit
hohen Spannkréften.

Wir fertigen diese Spannfutter nach Kunden-
zeichnungen oder unseren eigenen Konstruk-
tionen innerhalb kiirzester Frist.

Daten und Fakten:

e fiir Doppelkonusspannzangen

e f{ir Spindeln mit rotierendem
Hydraulik- oder Pneumatikzylinder

e unterschiedliche GroRen
und Spannbereiche

¢ hohe Spannkrifte

e Aufnahme beliebig

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannfutter

Spreizdorneinrichtung
mit feststehendem Spanndorn

Spreizdorneinrichtung auf Druck
mit feststehender Spreizzange
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Spreizdorneinrichtung
mit feststehendem Spanndorn
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Spreizdorneinrichtung auf Zug
mit feststehender Spreizzange
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SONDERSPANNFUTTER FUR INNENSPANNUNG
SPANNDORNE, SPREIZDORNEINRICHTUNGEN

Beschreibung:

Neben einer Vielzahl von Spannhiilsen und
Spanndornen im Standardprogramm bietet
Nann die unterschiedlichsten Sonderspann-
futter zum Innenspannen. Diese werden
sowohl nach Kundenzeichnungen als auch
nach Nann Konstruktionen hergestellt — wir
beraten Sie gerne. Wir bieten eine Vielfalt an
Spanndornen und Spreizdorneinrichtungen,
immer abgestimmt auf |hre Bediirfnisse, von
der einfachen Spannhiilse bis hin zu komplet-
ten Spanngeraten mit Spreizdorneinrichtung.
Je nach Anwendungsfall werden Spanndorne
mit Spannhiilsen, einfach- oder doppelkegelig,
oder aber direkte Spreizzangen auf Druck
oder Zug verwendet. Die Spanndorne bzw.
Spreizdorneinrichtungen werden speziell fiir
Sie ausgearbeitet.

Wir fertigen fiir Sie:

e manuell betédtigte Spanngeréate

e krafthetatigte Spanngeréte

e pneumatisch oder hydraulisch betétigte
Spanngerate

e stationdre Spreizdorneinrichtungen

e rotierende Spreizdorneinrichtungen

e Spreizdorneinrichtungen auf Zug oder
auf Druck

e Spreizdorneinrichtungen mit oder ohne
Anschlag

Anwendungsgebiete:

e zum Spannen von Werkstiicken
e fiir die Zerspanung

e zum Priifen

-

e zum Laserbeschriften
e zum Laserschweil3en etc.

Funktionsweise:

Bei Spreizdorneinrichtungen fiir direkte

Spreizzangen oder Spannhiilsen unterschei-

den wir, was die Betdtigung angeht, zwischen

mehreren Funktionsprinzipien.

e Spanndorn steht fest — Spreizzange wird
bewegt — Betétigung auf Druck

¢ Spanndorn steht fest — Spreizzange wird
bewegt — Betdtigung auf Zug

* Spreizzange steht fest— Spanndorn wird
bewegt — Betétigung auf Druck

e Spreizzange steht fest— Spanndorn wird
bewegt — Betétigung auf Zug

Nann ist auch bei Sonderspannfuttern fiir
Innenspannung Ihr kompetenter Partner.

Eine hohe Flexibilitat bei der Realisierung von
Kundenwiinschen zeichnet uns aus. Die Wirt-
schaftlichkeit spielt bei der Entwicklung und
Konstruktion von Sonderspanneinrichtungen
eine entscheidende Rolle. Kurze Lieferfristen
bei gewohnter Nann Qualitét sichern wir
Ihnen auch bei Sonderspannmitteln zu.

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt

angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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SONDERSPANNFUTTER FUR INNENSPANNUNG

HANDSPANNFUTTER

Beschreibung:

Wir fertigen Sonderspannfutter fiir Spreiz-
zangen oder Spannhiilsen in unterschiedli-
chen Ausfiihrungen mit unterschiedlichen
Spannbereichen. Diese Spannfutter werden
manuell betdtigt. Das Futter besteht aus
einem einfachen Futterkérper, auf dem der
Spanndorn fest montiert ist. Die Spreizzange
ist mit einem Bund versehen, zum Spannen
wird die Spreizzange mit der Mutter auf den
Spanndorn gezogen und somit gespreizt.
Beim Offnen der Mutter wird die Spreizzange
vom Dorn gedriickt, das Werkstiick ldsst sich
entnehmen. Die Aufnahme des Spannfutters
wird nach Kundenwunsch ausgefiihrt. In
den meisten Fallen wird der Futterkdrper mit

einer zylindrischen Aufnahme oder einem
zylindrischen Flansch ausgefiihrt, aber auch
eine Kurzkegelaufnahme ist jederzeit mdglich.
Selbstverstandlich besteht auch die Maglich-
keit, einen Zwischenflansch anzubringen.

Daten und Fakten:

e fiir Spreizzangen oder Spannhiilsen

* manuelle Betétigung

e unterschiedliche Groen und Spannbereiche
¢ Aufnahme beliebig

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannfutter

SONDERSPANNFUTTER FUR INNENSPANNUNG ZUR
MANUELLEN BETATIGUNG MIT DIREKTER SPREIZZANGE

Beschreibung:

Wir fertigen Sonderspannfutter fiir direkte
Spreizzangen in unterschiedlichen Ausfiihrun-
gen mit unterschiedlichen Spannbereichen.

Das Futter besteht aus einer Grundaufnahme,
auf die der Spanndorn aufgeschraubt wird.
Die Spreizhiilse wird mittels Zwischenstiick
und Querbolzen zum Spannen nach hinten ge-
zogen. Beim Entspannen wird die Spreizzange
durch Zwischenstiick und Querbolzen wieder
nach vorne gedriickt, die Spreizzange schlie3t
sich und das Werkstiick kann entnommen
werden. Die Betdtigung der Spannung erfolgt
durch Drehen des Spannschliissels mittels In-
busschliissel auf der Unterseite des Gerétes.

Je nach Anwendungsfall kann diese Art

von Spanndornen mit einem feststehenden
Anschlag versehen werden, sodass das

zu spannende Werkstiick axial immer in
derselben Position gespannt wird. Denn beim

Spannvorgang entsteht ein Niederzugeffekt,
der das Werkstiick auf die Planfladche des
Anschlags zieht. Diese Art von Spreizdornen
eignet sich inshesondere zum Spannen von
sehr kurzen Werkstiicken.

Daten und Fakten:

e fiir direkte Spreizzangen

e manuell betatigt

e mit Niederzugeffekt

e zum Spannen von sehr kurzen
Werkstiicken geeignet

e mit oder ohne feststehendem Anschlag

e unterschiedliche GroRBen und
Spannbereiche

e Aufnahme beliebig

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannfutter

SONDERSPANNFUTTER FUR INNENSPANNUNG
KRAFTBETATIGT MIT SPANNHULSE

Beschreibung:

Wir fertigen Sonderspannfutter fiir Spann-
hiilsen in unterschiedlichen Ausfiihrungen
mit unterschiedlichen Spannbereichen. Das
Futter besteht aus einem einfachen Futter-
korper, der gleichzeitig als Spannkegel dient.
Die doppelkegelige Spreizhiilse wird mit dem
Zugdorn auf den Spannkegel gezogen, das
Werkstiick wird gespannt.

Zum Entspannen wird der Zugdorn nach
vorne gedriickt, die Spannhiilse 16st sich vom
Spannkegel, das Werkstiick kann entnommen
werden. Je nach Anwendungsfall kann diese
Art von Spanndornen mit einem feststehenden
Anschlag versehen werden, sodass das zu
spannende Werkstiick axial immer in dersel-
ben Position gespannt wird, da beim Spann-
vorgang ein Niederzugeffekt entsteht.

Falls Sie sehr lange Werkstiicke spannen
wollen, werden diese Spanndorne fiir zwei

hintereinander liegende Spannhiilsen
ausgelegt. Die Aufnahme des Spannfutters
wird nach Kundenwunsch ausgefiihrt. In den
meisten Féllen wird der Futterkdrper mit einem
zylindrischen Flansch ausgefiihrt, aber auch
eine Kurzkegelaufnahme ist jederzeit mdglich.
Selbstversténdlich besteht auch die Maglich-
keit, einen Zwischenflansch anzubringen.

Daten und Fakten:

e fiir Spannhiilsen

e kraftbetétigt

e mit oder ohne feststehendem Anschlag

e mit Niederzugeffekt

* unterschiedliche GréRen und
Spannbereiche

* Aufnahme beliebig

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannfutter

SONDERSPANNFUTTER FUR INNENSPANNUNG, SCHRAU-
BENFEDERSPANNUNG, EINFACHKEGELIGE SPANNHULSE

Beschreibung:

Wir produzieren rotierende Spannvorrichtun-
gen fiir Innenspannung mit einer Schrauben-
federspannung fiir einfachkegelige Spann-
hiilsen.

Der Spanndorn steht bei dieser Vorrichtung
axial fest. Die Spannhiilse ist mit einem Bund
ausgestattet. Ein Haltering hélt die Spann-
hiilse an diesem Bund fest. Ein Querstift fiihrt
durch den Haltering und den Zugdorn, {iber
den die Spannhiilse nach hinten iiber den
Spanndorn gezogen wird. Dies wird durch die
im Futter eingebauten Schraubenfedern er-
reicht. Entspannt wird durch Druckluft. Durch
Beaufschlagung des Futters mittels Druckluft
wird der Zugdorn nach vorne bewegt, die
Spannhiilse ldst sich vom Spanndorn und
das Werkstiick kann entnommen werden.
Die Druckluft wird tiber einen feststehenden
Schwebering zugefiihrt. Dieser Schwebering
ist mittels eines Kunststoffringes auf dem

Futterkdrper gelagert. Das Wechseln der
Spannhiilse muss grundsétzlich im entspann-
ten Zustand erfolgen.

Das Futter wird lhren individuellen Bediirf-
nissen angepasst, Spannbereich, Drehzahl,
etc. richten sich nach den Anforderungen des
Kunden.

Daten und Fakten:

e fiir Spannhiilsen zum Innenspannen

e Spannen mit Schraubenfedern

* Entspannen pneumatisch iiber
Schwebering

e unterschiedliche GroRBen und
Spannbereiche

e Aufnahme beliebig iber Zwischenflansch

e Spanndruck 6 bar

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.

Simon Nann GmbH & Co. KG - Sonderspannmittelkatalog DE 2018
LindenstraBRe 8 | D-78583 Béttingen | Telefon: +49(0)7429 392-0 | Telefax: +49(0)7429 392-11 | info@nann.de | www.nann.de



SONDERSPANNFUTTER FUR INNENSPANNUNG, SCHRAU-
BENFEDERSPANNUNG, DOPPELKEGELIGE SPANNHULSE

Beschreibung:
Wir produzieren rotierende Spannvorrichtun-
gen flir Innenspannung mit einer Schrauben-
federspannung.

Der Spanndorn wird durch die Schraubenfe-
der nach hinten gezogen, dadurch wird die
Spannhiilse nach hinten in Richtung Futter-
korper gezogen und gedffnet, das Werkstiick
wird gespannt. Entspannt wird durch einen
eingebauten, einfach wirkenden Kolben. Die
Druckluft wird dem Zylinderraum iiber einen
feststehenden Schwebering zugefiihrt. Dieser
Schwebering ist mittels eines Kunststoffringes
auf dem Futterkdrper gelagert.

Esist zu beachten, dass das Futter nur bei
stillstehender Spindel entspannt werden kann.
Das Wechseln der Spannhiilse muss grund-

sétzlich im entspannten Zustand erfolgen.
Das Futter wird nach lhren individuellen
Bediirfnissen angepasst. Spannbereich,
Drehzahl usw. richten sich nach lhren Anfor-
derungen.

Daten und Fakten:

e fiir Spannhiilsen zum Innenspannen

e Spannen mit Schraubenfedern

* Entspannen pneumatisch iiber
Schwebering

e unterschiedliche GréRen und
Spannbereiche

e Aufnahme beliebig iber Zwischenflansch

e Spanndruck 6 bar

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannfutter

(NANN)@D

SONDERSPANNFUTTER FUR INNENSPANNUNG
KRAFTBETATIGT MIT DIREKTER SPREIZZANGE

Beschreibung:

Wir fertigen Sonderspannfutter fiir direkte
Spreizzangen in unterschiedlichen Ausfiihrun-
gen mit unterschiedlichen Spannbereichen.
Das Futter besteht aus einer Grundaufnahme,
auf die der Spanndorn aufgeschraubt wird.
Die Spreizhiilse wird mittels Zugrohr und dem
Querbolzen zum Spannen nach hinten gezo-
gen. Beim Entspannen wird die Spreizzange
durch Zugrohr und Querbolzen wieder nach
vorne gedriickt, die Spreizzange schlieBt sich
und das Werkstiick kann entnommen werden.

Je nach Anwendungsfall kann diese Art

von Spanndornen mit einem feststehenden
Anschlag versehen werden, sodass das

zu spannende Werkstiick axial immer in
derselben Position gespannt wird. Denn beim
Spannvorgang entsteht ein Niederzugeffekt,
der das Werkstiick auf die Planflache des
Anschlags zieht. Diese Art von Spreizdornen
eignet sich inshesondere zum Spannen von
sehr kurzen Werkstiicken.

Die Aufnahme des Spannfutters wird nach
Kundenwunsch ausgefiihrt. In den meis-

ten Fallen wird der Futterkdrper mit einem
zylindrischen Flansch ausgefiihrt, aber auch
eine Kurzkegelaufnahme ist jederzeit maglich.
Selbstversténdlich besteht auch die Méglich-
keit, einen Zwischenflansch anzubringen.

Daten und Fakten:

e fiir direkte Spreizzangen

o kraftbetétigt

* mit Niederzugeffekt

e zum Spannen von sehr kurzen
Werkstiicken geeignet

e mit oder ohne feststehendem Anschlag

e unterschiedliche GroRBen und
Spannbereiche

e Aufnahme beliebig

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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SONDERSPANNFUTTER FUR INNENSPANNUNG
ROTIEREND, DRUCKFEDERSPANNUNG

Beschreibung:

Wir produzieren rotierende Spannvorrichtun-
gen fiir Spreizzangen mit einer Druckfeder-
spannung. Die axial feststehende Spreizzange
wird durch die Vorwéartshewegung des
Spanndornes mittels Druckfedern gedffnet,
dadurch wird das Werkstiick gespannt. Ent-
spannt wird die Spreizzange durch Druckluft,
welche den Spanndorn nach hinten driickt,
somit wird die Spreizzange geschlossen.

Die Druckluftzufuhr erfolgt iber einen festste-
henden Schwebering. Die Spannvorrichtung
darf nur bei stehender Spindel betétigt wer-
den, da sonst der Schwebering beschédigt
wird. Die Spreizzange wird im entspannten
Zustand gewechselt.

Bei diesen sehr kompakten Spannfuttern mit
Druckfederspannung werden nur geringe
Spannkréfte erzielt. Sie sind deswegen nicht
geeignet, wenn groRBe Krafte auf das zu span-

nende Werkstiick auftreten. Insbesondere
finden diese Gerdte Anwendung im Bereich
von Laserbeschriftungs- oder Laserschweil3-
maschinen sowie als Priifspindeln.

Diese Spannfutter stellen wir innerhalb
kiirzester Frist nach Kundenzeichnungen oder
unseren eigenen Nann Konstruktionen her.

Daten und Fakten:

e flir Spreizzangen

e Spannen mit Druckfedern

e Entspannen pneumatisch iiber
Schwebering

e unterschiedliche GroBen und
Spannbereiche

e Aufnahme beliebig

e Spanndruck 6 bar

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannfutter

(NANN)@D

SONDERSPANNFUTTER FUR INNENSPANNUNG

SEGMENTSPANNDORNE

Beschreibung:

Neben Spanndornen fiir Stahlspannhiilsen
fertigen wir Spanndorne fiir Segmentspann-
hiilsen. Diese Spanndorne entwickelt Nann
auf Basis der Standardspanndorne. Sie finden
Anwendung inshesondere beim Drehen,
Schleifen, Frasen, Verzahnen, Auswuchten,
Zentrieren, Bohren, Messen usw. Wir bieten
diese Segmentspanndorne in verschiedenen
Varianten an: mit feststehender Spannhiilse
auf Zug oder auf Druck oder aber mit festste-
hendem Spanndorn, wobei die Spannhiilse
gezogen oder gedriickt wird.

Gleichgiiltig welche Betdtigung Sie bendti-
gen, manuell, kraftbetatigt, pneumatisch oder
hydraulisch, Nann ist Ihr kompetenter Partner.
Auch bei Sonderanwendungen sichern wir
Ihnen die hohe Nann Qualitdt und kurze
Lieferfristen zu.

Daten und Fakten:

e f{ir Segmentspannhiilsen

e auf Zug oder auf Druck

 unterschiedliche GroRen und
Spannbereiche

e Aufnahme beliebig

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-

gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung Spannfutter

SONDERSPANNFUTTER HESK UND HESK-R

FUR INNENSPANNUNG

Beschreibung:

Die bewdhrten Spannstécke Typ HESK und
HESK-R eignen sich fiir viele Anwendungsfal-
le. Neben der Weiterentwicklung dieser Ge-
réte flir Spannzangen mit Bajonett entwickelt
Nann Sonderspannfutter auf Basis dieser
Geréte, sowohl zum AuRRen- als auch zum
Innenspannen. Inshesondere die Spannfutter
Typ HESK-R werden haufig fiir Sonderanwen-
dungen verwendet.

Wir fertigen fiir Sie:

e Sonderspannzangen fiir die Standardgeréte
* Sondergeréte mit Standardspannzangen

e Sondergerate mit Sonderspannzangen

Funktionsweise:

Bei den Standardgeréten ist die Druckhiilse
als doppelt wirkender Zylinder ausgefiihrt und
schlie3t bzw. 6ffnet die Spannzangen. Die
Spannzangen selbst sind am Schaft mit einer
Planschulter versehen und mittels einer Mut-
ter fest mit dem Einbauspanner verbunden.
Diese Spanngeréte eignen sich auch hervor-
ragend zum Innenspannen von Werkstiicken.
Dazu wird statt der eingebauten Spannzange
ein axial feststehender Grunddorn mit der
AufBenkontur einer Spannzange eingebaut

Simon Nann GmbH & Co. KG - Sonderspannmittelkatalog DE 2018
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und mit einer Uberwurfmutter in das Gehause
eingeschraubt. Zum Spannen des Werkstii-
ckes wird, je nach Anwendungsfall, eine
einfach- oder doppelkegelige Spannhiilse
verwendet. Diese wird beim Spannen mittels
Zugdorn auf den Grunddorn gezogen und
aufgeweitet. Hierbei entsteht ein Niederzug-
effekt, das Werkstiick wird beim Spannen in
Richtung des Gehauses gezogen; gerne legen
wir diese Futter fiir einen Werkstiickanschlag
aus. Selbstversténdlich werden diese Geréte,
falls erforderlich, speziell fiir Ihre Anwendun-
gen anders ausgelegt.

Wir sichern lhnen auch bei Sonderanwen-
dungen die hohe Nann Qualitdt und kurze
Lieferfristen zu.

Daten und Fakten:

e fiir doppelkegelige Spannhiilsen

e mit Niederzugeffekt

e Spannen und Entspannen hydraulisch

e unterschiedliche BaugréBen und
Spannbereiche

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.

Entspannen

7,




Werkstiickspannung
Mehrfachspanneinrichtungen

(NANN)@D

MEHRFACHSPANNEINRICHTUNGEN

Beschreibung:

Neben einer Vielzahl von Spannfuttern als
Einzelgeréte bietet Nann Mehrfachspannein-
richtungen unterschiedlichster Bauweise an.
Diese Spanneinrichtungen werden speziell
fiir Ihre Bediirfnisse konstruiert oder nach
Kundenzeichnungen gefertigt. Unsere Spezi-

alisten beraten Sie gerne bei der Lésung lhrer
Herausforderungen im Bereich Spanntechnik.

Wir sichern lhnen auch bei diesen Sonder-
|6sungen die hohe Nann Qualitat und kurze
Lieferfristen zu.

Wir fertigen Mehrfachspanneinrichtungen:

e fiir Zugspannzangen

e fiir Druckspannzangen

e fiir Spannkdpfe

e filir Spannzangen mit Bajonett

e Spannzange feststehend, Druckhiilse
bewegt sich

e Spannzange wird in Futter gezogen,
Niederzugeffekt, Druckhiilse steht fest

e Gehduse und Druckhiilse aus einem Teil

¢ in Geh&use eingebaute Druckhiilse

e Anordnung der Spanngeréte beliebig
(z. B. in Reihe oder auf Rundschalttisch)

e Spannen und Entspannen nur in bestimmten
Stationen oder alle Stationen gleichzeitig

e Betdtigung hydraulisch oder pneumatisch
auch mit Tellerfederspannung

Unsere Mehrfachspanneinrichtungen werden
in den unterschiedlichsten Bereichen einge-
setzt, zum Beispiel im Werkzeugbau, als Frés-
oder Schleifvorrichtung etc.

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung
Mehrfachspanneinrichtungen

MEHRFACHSPANNEINRICHTUNGEN
FUR ZUGSPANNZANGEN, HYDRAULISCH

Beschreibung:

Nann fertigt Mehrfachspanneinrichtungen mit
hydraulischer Betétigung in unterschiedlichen
Bauformen fiir unterschiedliche Spannberei-
che. Bei der abgebildeten Spannvorrichtung
sind acht Zugspannzangen in einer Reihe bzw.
16 Zugspannzangen in zwei Reihen mit jeweils
acht Spannzangen angeordnet.

Das Gehé&use ist aus hochfestem Aluminium,
die Druckhiilsen sind wegen der héheren
VerschleiBfestigkeit in Stahl ausgefiihrt und in
das Gehduse eingepresst.

Die einzelnen Spannzangen werden durch
Tellerfederpakete in die Druckhiilse gezogen,
dadurch werden die Spannzangen geschlos-
sen und die Werkstiicke gespannt. Durch

die eingebaute Tellerfederspannung ist die
Mehrfacheinrichtung selbsthaltend. Zum
Entspannen wird die Vorrichtung hydraulisch
betdtigt, die Spannzangen werden nach vorne
aus der Druckhiilse gedriickt, die Werkstiicke
konnen entnommen werden. Die Druckhiil-

se dient als feststehender Anschlag, beim
Spannvorgang werden die Werkstiicke wegen

des Niederzugeffektes auf die Planflache

der Druckhiilse gezogen. Dadurch haben
sémtliche Werkstiicke im gespannten Zustand
in axialer Richtung dieselbe Position.

Zum Einbau der Spannzange miissen die
Druckhiilsen in der vorderen Stellung stehen,
also in der Stellung, in der die Spannzange
geoffnet ist. Dann kann die Spannzange in die
Druckhiilse geschoben und eingeschraubt
werden.

Daten und Fakten:

e flir Zugspannzangen

¢ hydraulische Betétigung

e Tellerfederspannung

e Selbsthemmung

¢ Niederzugeffekte

e Spanndruck max. 80 bar

 unterschiedliche BaugroRen
und Spannbereiche

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-

gen realisieren konnen.
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Werkstiickspannung
Mehrfachspanneinrichtungen

MEHRFACHSPANNEINRICHTUNGEN MIT
EINBAUSPANNERN HESK ODER HESK-R

Beschreibung: Raum realisiert werden miissen. Dies betrifft
Zur Realisierung von Mehrfachspanneinrich- Anwendungen im Maschinenbau ebenso
tungen bieten wir die Spannstdcke Typ HESK wie im Vorrichtungsbau. Einbauspanner
oder HESK-R mit hydraulischer Betédtigung an.  sind sowohl fiir den Einbau in stationdren

Die Einbauspanner vom Typ HESK-R haben Platten als Mehrfachspannpalette als auch in
ein eigenes Gehaduse, wahrend der Typ HESK Rundschalttischen geeignet. Fiir den Aufbau
zum Einbau in kundenspezifische Gehéduse auf Rundschalttischen steht eine gesteuerte
geeignet ist. Drehdurchfiihrung zur Verfiigung, die es
mdglich macht, nur Einbauspanner an der
Funktionsweise: Be- bzw. Entladestation zu betétigen. Die
Bei den Einbauspannern ist die Druckhiilse tibrigen Spannstdcke bleiben gespannt. Wir
als doppelt wirkender Zylinder ausgefiihrt realisieren Mehrfachspannpaletten nach
und schlieBt bzw. 6ffnet die Spannzange. Die Ihren Wiinschen, komplett montiert inklusive
Spannzangen sind mit einer Planschulter ver-  Grundplatten oder aber nur einzelne Einbau-
sehen und mittels einer Mutter fest mit dem spanner mit Spannzange, die Sie selbstin lhre
Einbauspanner verschraubt. Die Einbauspan- Vorrichtung einbauen.

ner zeichnen sich durch sehr kleine Baumas-
se und hohe Spannkraft aus; die Spannzange Daten und Fakten:
steht absolut fest, der Spannweg muss nicht e fiir Zugspannzangen mit Gewinde

eingestellt werden. Durch ihre Bauweise sind oder Bajonett

die Einbauspanner hervorragend geeignet e auch fiir Spannkdpfe

zum Spannen von kurzen Werkstiicken, e Betdtigung auf Zug oder auf Druck
jederzeit kann ein feststehender Anschlag * hydraulische Betétigung

eingebaut oder die Spannzange mit einer Stu- ¢ Spanndruck max. 80 bar
fenbohrung versehen werden. Normalerweise ¢ unterschiedliche Baugréen und

werden die Spannzangen von unten gewech- Spannbereiche

selt, auf Wunsch kann die Spannzange auch

von oben gewechselt werden. Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-

Anwendung: gen realisieren kdnnen.

Die Einbauspanner finden {iberall dort
Anwendung, wo Spannnester auf engem
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Werkstiickspannung
Mehrfachspanneinrichtungen

MEHRFACHSPANNEINRICHTUNGEN MIT EINBAUSPANNERN
HESK-R-SK FUR SPANNKOPFE

Beschreibung: Spannen des Werkstiicks eine axiale Bewe-
Neben den bewahrten Einbauspannern Typ gung in Richtung des Spannkopfes ausiibt.
HESK-R fiir Zugspannzangen bietet Nann auch ~ Auch bei diesen Geraten kann auf Wunsch ein
Einbauspanner fiir Spannkdpfe an. Wir bieten  feststehender Anschlag eingebaut werden.
zwei unterschiedliche Typen von Einbauspan-

nern fiir die Realisierung von Mehrfachspan- In den Einbauspannern HESK-R-SK sind alle
neinrichtungen an. Die Anordnung dieser Vorteile der bewéhrten Einbauspanner HESK-
Gerate in einer Grundplatte ist beliebig. R und der Spannkdpfe zusammen realisiert.
Bei der ersten Variante von Einbauspan- Daten und Fakten:

nern HESK-R-SK wird der Spannkopf beim e fiir Spannkdpfe

Spannvorgang in das Gehause gezogen, der e Betétigung auf Zug oder auf Druck
Spannkopf schliet durch den in das Gehduse ¢ Wechsel der Spannkdpfe mittels
eingearbeiteten Kegel. Durch die Axialbewe- Wechselvorrichtung

gung des Spannkopfes entsteht ein Nieder- * auf Wunsch eingebauter Festanschlag
zugeffekt, der in vielen Fallen erwiinscht ist. * hydraulisch betétigt

Das Werkstiick wird gegen die Planfliche des ¢ Spanndruck max. 80 bar
eingebauten Anschlages (Option) gezogen.

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
Bei der zweiten Variante steht der Spannkopf ~ angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
axial fest, der Spannvorgang wird durch eine gen realisieren konnen.
bewegliche Druckhiilse ausgefiihrt, die beim
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Werkstiickspannung
Mehrfachspanneinrichtungen

(NANN)@D

MEHRFACHSPANNEINRICHTUNGEN MIT EINBAUSPAN-
NERN HESK IN SONDERAUSFUHRUNG

Beschreibung:

Bei der Spannvorrichtung handelt es sich um
ein stationdres Gerat, bei dem radial sechs
Einbauspanner fiir Standardzugspannzangen
angeordnet sind. Die Zu- und Ableitungen zum
Betétigen der Einbauspanner sind an einer
Drehdurchfiithrung angeschlossen. Die Ein-
bauspanner werden hydraulisch betatigt. Je
nach Ausfiihrung der Drehdurchfiihrung wird
nur ein einzelnes Gerét betatigt oder aber
mehrere Gerédte gleichzeitig. Die Bewegung
zum Spannen und Offnen der Spannzange
wird durch die Druckhiilse mittels Hydraulik-
druck erzeugt. Die Spannzange steht in axialer
Richtung fest und wird mittels Nutenstein
gegen das Verdrehen gesichert.

Zum Einbau der Spannzange muss die
Druckhiilse in der hinteren Stellung stehen,
also in der Stellung, in der die Spannzange
geoffnet ist. Dann kann die Spannzange in die

Druckhiilse geschoben werden. Dabei ist die
Einbaulage zum Nutenstein zu beachten. Im
Anschluss daran wird mit dem Schliissel die
Spannzange auf Anschlag gezogen. Beim Ein-
oder Ausbau der Spannzange ist zu beachten,
dass die Spannzange immer entlastet ist, das
heit, die Druckhiilse muss in der hinteren
Position stehen, in der die Spannzange geoff-
netist.

Daten und Fakten:

e fiir Zugspannzangen

* axial feststehende Spannzange
* hydraulisch betétigt

e mit Drehverteiler

e Spanndruck max. 80 bar

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren kdnnen.
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MEHRFACHSPANNEINRICHTUNGEN FUR HYDRAULISCHE
SPANNGERATE MIT MECHANISCHER BETATIGUNG

Beschreibung:

Wir fertigen Mehrfachspanneinrichtungen mit
mechanisch, hydraulisch betatigten Spann-
gerdten, die auf einem Rundtisch angeordnet
sind. Bei der abgebildeten Spannvorrichtung
sind acht Spanngerate auf einer runden
Grundplatte angeordnet, Anschlussleitun-

gen fiir Pneumatik oder Hydraulik sind nicht
erforderlich. Die einzelnen Spanngeréte sind
mit einer Tellerfederspannung ausgestattet.
Die Tellerfederpakete driicken die Druckhiilse
nach vorne, somit wird die axial feststehende
Zugspannzange geschlossen. Die Spannzange
ist mit einem Stift gegen das Verdrehen gesi-
chert. Entspannt wird die Spannzange durch
einen mechanisch betétigten Kolben. Im Kol-
benraum befindet sich 0l, das bei Betitigung
des mechanischen Kolbens die Druckhiilse
nach hinten bewegt. Somit ist das Spanngerét
selbsthaltend, ein Hydraulikanschluss ist nicht
erforderlich.

Zum Einbau der Spannzange muss die
Druckhiilse in der hinteren Stellung stehen,

also in der Stellung, in der die Spannzange
gedffnet ist. Dann kann die Spannzange in
die Druckhiilse geschoben werden. Dabei
ist die Einbaulage zur Verdrehsicherung zu
beachten. Im Anschluss daran wird mit dem
Schliissel die Spannzange auf Anschlag gezo-
gen. Beim Ein- oder Ausbau der Spannzange
ist zu beachten, dass die Spannzange immer
entlastet ist, das heift, die Druckhiilse muss
in der hinteren Position stehen, in der die
Spannzange geoffnet ist.

Daten und Fakten:
e fiir Zugspannzangen
* mechanische Betétigung
 Tellerfederspannung
e Spannzange axial feststehend
e keine Anschlussleitungen erforderlich
 unterschiedliche BaugroRBen
und Spannbereiche

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren kdnnen.
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Werkstiickspannung
Mehrfachspanneinrichtungen




Werkzeugspannung
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WERKZEUGSPANNUNG

Zum Spannen unterschiedlichster Werkzeuge
bendtigt die moderne Fertigung flexible und
wiederholgenaue Spannmittel. Jede spezi-
fische Anwendung stellt andere Anspriiche
an das Spannmittel. Es gibt kein Spannmittel,
das alle Anforderungen perfekt abdecken
kann. Vor allem, wenn es um Prézision geht,
diirfen keine Kompromisse gemacht werden.

Sowohl durch Eigenentwicklungen, als auch
durch Spannmittel, die auf den Erfahrungen
unserer Kunden beruhen, decken wir einen
groBen Bereich der Werkzeugspannung ab.

Neben standardisierten Spannzangen und
Spannfuttern liegt der Schwerpunkt auf der
Herstellung, einschlieBlich Konstruktion,
kundenindividueller Sonderldsungen entspre-
chend den Fertigungsanforderungen unserer
Kunden. Die Herstellung von Qualitatsproduk-

ten sowie ein hohes Mal3 an Flexibilitét, um
kundenspezifischen Anforderungen gerecht
zu werden, sind unsere wichtigsten Anliegen.

Wir bieten unseren Kunden eine objektive
Beratung, die sich am speziellen Anwen-
dungsgebiet orientiert. Auch bei diesen Son-
derldsungen sichern wir Ihnen die hohe Nann
Qualitdt und kurze Lieferfristen zu.

Wir bieten:

¢ Sonderspannzangen auf Basis von
Standardspannzangen

* reine Sonderspannzangen

e Spannfutter

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren kdnnen.
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WERKZEUGSPANNUNG SONDERSPANNZANGEN

Beschreibung:

Neben einer Vielzahl von Standardspann-
zangen im Bereich der Werkzeugspannung
bietet Nann die unterschiedlichsten Typen von
Sonderspannzangen an. Diese Sonderspann-
zangen werden sowohl nach Nann Konstruk-
tionen als auch nach Kundenzeichnungen
gefertigt.

Wir fertigen Spannzangen fiir die Werkzeug-
spannung in rostfreier Ausfiihrung oder in
sonstigen Sondermaterialien. Die Spannzan-
gen konnen, falls erforderlich auch beschich-
tet werden.

Einseitig oder doppelt geschlitzte Spannzan-
gen fiir die Werkzeugspannung kénnen mit
einem Vorbau versehen werden. Hierbei ist
zu beachten, dass keine hohen Spannkréafte
tibertragen werden kdnnen, inshesondere,
wenn nicht auf die gesamte Lange der Spann-
bohrung gespannt wird. Werden zu hohe
Spannkréfte bendtigt, kann es zu einem Bruch

der Spannzange am Vorbau kommen. Einseitig
geschlitzte Spannzangen fiir die Werkzeug-
spannung kénnen auch mit Anschldgen aus-
gefiihrt werden. Um dies zu realisieren, wird
auf der hinteren Seite der Spannzange die
Bohrung frei geschliffen, damit ein Anschlag,
fest oder einstellbar, eingebaut werden kann.

Gerne nehmen wir lhre Anregungen auf, um
die beste Losung fiir Ihr Spannproblem zu
finden. Auch bei diesen Sonderanfertigungen
sichern wir lhnen hdchste Nann Qualitét bei
kiirzesten Lieferzeiten zu.

Daten und Fakten:

e Sonderspannzangen auf Basis von
Standardspannzangen

* reine Sonderspannzangen

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren kdnnen.
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Werkzeugspannung Spannzangen
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WERKZEUGSPANNUNG DIREKTSPANNZANGEN

Beschreibung:

Wir fertigen Direktspannzangen fiir Werkzeu-
ge mit zylindrischem Schaft in Sonderausfiih-
rung. Die Spannzangen dieser Type passen
direkt in die Kegel der Maschinenspindel. Die
Spannzangen werden mit der Anzugstange
oder {iber eine Einzugrille gespannt. Abwei-
chend von der Standardspannzange fertigen
wir Sonderspannzangen nach eigenen Nann
Konstruktionen oder Kundenzeichnungen.

Wir fertigen Spannzangen:
e mit verlangertem Kegel

* mit abgesetztem Kegel

¢ mit Sonderkegel etc.

Daten und Fakten:

* Direktspannzangen fiir Werkzeuge mit
zylindrischem Schaft

* reine Sonderspannzangen

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren konnen.
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WERKZEUGSPANNUNG SONDERSPANNFUTTER,

WERKZEUGAUFNAHMEN

Beschreibung:

Wir fertigen Spannfutter fiir die Werkzeug-
spannung und Werkzeugaufnahmen in
Sonderausfiihrungen.

Neben einer Vielzahl von lagerhaltigen Stan-
dardfuttern bietet Nann Sonderspannfutter
fiir die Werkzeugspannung nach eigenen
Konstruktionen oder nach Kundenzeichnun-
gen an. Gleichgiiltig, ob Sie ein Standardfutter
mit Sonderspannzange oder Sondermutter
bendtigen oder aber ein Sonderfutter fiir
Standardspannzangen, Nann istimmer der
richtige Partner.

Wir fertigen Spannfutter fiir doppelkegelige
Spannzangen oder sonstige Werkzeugaufnah-
men mit beliebigen Aufnahmemaglichkeiten
wie zylindrische Aufnahme, AuRenkegel,
Innenkegel oder HSK etc., exakt auf lhre

Anwendung abgestimmt. Reduzierungen fiir
doppelkegelige Spannzangen zur Aufnahme
von kleineren Spannzangen in bereits vorhan-
dene Futter kbnnen wir jederzeit herstellen.

Daten und Fakten:

» Sonderspannfutter mit zylindrischer Auf-
nahme

e Sonderspannfutter mit Steil-, Morse-, oder
Bohrkegelaufnahme

¢ Sonderspannfutter mit HSK-Aufnahme

¢ Sonderfutter mit Flanschaufnahme

e Werkzeugaufnahmen

e Reduzierungen

e Sonderspannmuttern

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spannmittel fiir Ihre Anforderun-
gen realisieren kdnnen.
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Teilapparate
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TEILAPPARATE

Neben einem umfangreichen Programm an
Standardteilapparaten fertigen wir Sonder-
geréte, die auf Ihre individuelle Anwendung
abgestimmt sind. Wir stellen numerische
Teilapparate in ein- und mehrspindliger
Ausfiihrung her, auch Geréte mit schwenk-
baren Spindeln (zweite Achse) sind lieferbar.
Selbstverstindlich kénnen Teilapparate in
Sondergehéusen mit Spindelabstand nach
Waunsch hergestellt werden.

Gleichgiltig, ob Sie einen Teilapparat mit
oder ohne Spannzylinder, mit hydraulischer
oder pneumatischer Betétigung bendtigen,
Nann ist Ihr kompetenter Ansprechpartner.
Bei Verwendung eines Spannzylinders wird
dieser auf das hintere Spindelende aufgebaut.
Die Spannzylinder sind entweder einfach oder
doppelt wirkend lieferbar. Einfach wirkende
Spannzylinder werden hauptséchlich zur
Betdtigung von Zugspannzangen, welche in
die Zangenaufnahme der Arbeitsspindel ein-
gebaut werden, verwendet. Doppelt wirkende
Zylinder sind erforderlich fiir Spannzangen-
futter mit Druckspannzangen, Spreizdornen
und Backenfuttern. Die Teilapparate sind je
nach GrolRe und Anwendungsfall mit einem
Schneckenantrieb versehen oder die Teilung
erfolgt tiber Zahnrader.

Wir fertigen fiir Sie:

e ein- und mehrspindlige Teilapparate

e Spindelabstand nach Wunsch

* Teilapparate mit zweiter Achse

e mit Schneckenantrieb

e mit Teilung {iber Zahnréader

e fiir Spannzangen, Spreizdorne,
Backenfutter

e mit oder ohne hydraulischem oder
pneumatischem Spannzylinder

e mit federbetétigter Zangenspannung

e mit Planscheibe

e mit oder ohne Spindelklemmung

e Antrieb nach Wunsch des Kunden

Gerne tibernehmen wir lhre Anregungen und
Erfahrungen bei der Konstruktion von Sonder-
teilgeraten fiir lhre Anwendung.

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Teilapparate fiir Ihre Anforde-
rungen realisieren kdnnen.
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TEILAPPARATE NT 11, 4-SPINDLIG

Beschreibung:

Auf Basis der bewédhrten numerischen Teilap-
parate Typ NT fertigen wir Sonderteilapparate
speziell fiir hre Anwendung.

Beim unten abgebildeten Teilapparat Typ NT
11.4 mit Spitzenh6he 100 mm sind in einem
gemeinsamen Gehause vier Spindeln einge-
baut. Die Spindeln mit einem Spindelabstand
von 88 mm sind vorne und hinten jeweils in
Kegelrollenlagern gelagert und im vorderen
Lagergehduse mit einem geschlitzten, kegeli-
gen Klemmsystem versehen. Dieses Klemm-
system kann hydraulisch betatigt werden und
verbindet im gespannten Zustand die Spindeln
fest mit dem Gehzuse. Uber eine gemeinsame
Schneckenwelle werden die Schneckenréder
jeder Spindel synchron angetrieben. Die Posi-
tion der einzelnen Spindel relativ zur anderen
kann durch Verstellen des Schneckentrie-
bes justiert werden. Auf der gemeinsamen
Schneckenwelle sitzt ein Inkrementalgeber.
Die Schneckenwelle wird von einem DC- oder
AC-Motor angetrieben. Zur Festlegung des
Referenzpunktes betéatigt eine der Spindeln
einen beriihrungslosen Endschalter. Wegen
der Untersetzung Schnecke/Schneckenrad
spricht die Nullmarke des Inkrementalgebers
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bei einer Spindelumdrehung je nach Unterset-
zungsverhéltnis (normalerweise 1:72) mehr-
mals an. An das Geh&use des Teilapparates ist
ein Getriebegehduse angeschraubt, der daran
befestigte Motor treibt iiber ein Getriebe die
Schneckenwelle und somit die Spindeln an.
Form und Anbauposition des Getriebegehau-
ses richten sich nach lhren Wiinschen. Das
Gehause des Teilapparates, das Getriebege-
héuse und die Anschlusskammer fiir die End-
schalter sind mit Sperrluft beaufschlagt. Die
Spindeln des Teilapparates sind in Sonderaus-
flihrung gefertigt, der Teilapparat verfiigt tiber
keine Zangenspannung.

Wir fertigen fiir Sie:

¢ ein- und mehrspindlige Teilapparate

* Spindelabstand beliebig

* Schneckenabtrieb

e Sonderspindel

e mit oder ohne Spindelklemmung

e Antrieb beliebig, z. B. Fanuc Servo-Motor
e Anbauposition des Antriebs beliebig

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Teilapparate fiir Ihre Anforde-
rungen realisieren kdnnen.
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Teilapparate
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TEILAPPARATE NTZ-31, 3-SPINDLIG MIT ZWEITER ACHSE

Beschreibung:

Auf Basis der bewéhrten numerischen Teil-
apparate vom Typ NTZ fertigen wir Sonder-
teilapparate speziell fiir Inre Anwendung. Bei
dem unten abgebildeten Teilapparat sind drei
Spindeln in einem Geh&duse eingebaut.

Die Spindeln sind vorne in Spindellagern und
hinten mit einem Rillenkugellager gelagert.
Zwischen den Lagern sitzt das Antriebszahn-
rad und das Klemmsystem. Dieses wird hyd-
raulisch betétigt und verhindert ein Verdrehen
der Spindeln bei abgeschaltetem Regler.

Uber jeweils ein Zwischenzahnrad sind die
Spindeln untereinander und mit dem Antriebs-
motor verbunden. Die Position der einzelnen
Spindel relativ zur anderen ist werkseitig iiber
eine Spieth-Biichse fest eingestellt.

Der Antriebsmotor (Harmonic Drive) hat eine
Untersetzung von 1:100 und einen einge-
bauten Inkrementalgeber. Er treibt iiber ein
Zwischenrad die erste Spindel und damit

alle weiteren an. Die Teil- und Wiederhol-
genauigkeit ist durch die Zahnréder und das
Zahnspiel bestimmt. Die Ubersetzung ist so
gewadhlt, dass sich kein Versatz iiber mehrere
Spindelumdrehungen ergibt. Dadurch ist die
Wiederholgenauigkeit sehr hoch. Die Spindeln

des Teilapparates sind in Standardausfiihrung
gefertigt, der Teilapparat verfiigt iiber feder-
betétigte Zangenspannung, das Entspannen
erfolgt hydraulisch. Das Klemmsystem zum
Klemmen der Spindeln hat nur einen Hyd-
raulikanschluss, sodass immer alle Spindeln
gleichzeitig geklemmt sind. Der komplette
Teilapparat st in zwei Lagerbdcken gelagert
und kann iiber einen weiteren Antriebsmo-
tor (Harmonic Drive) geschwenkt werden.
Dadurch kénnen die Werkstiicke besser
bearbeitet werden.

Wir fertigen fiir Sie:

e ein- und mehrspindlige Teilapparate

¢ zusétzliche Achse zum Schwenken des
Teilapparates

e Spindelabstand 75 mm

e mit Teilung liber Zahnrader

o federbetdtigte Zangenspannung

e Verwendung von Standardspannzangen

e mit oder ohne Spindelklemmung

e Antrieb Harmonic Drive

¢ Teilgeschwindigkeit max. 40 U/min

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Teilapparate fiir Ihre Anforde-
rungen realisieren kdnnen.
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TEILAPPARATE NTZ-31, 5-SPINDLIG

Beschreibung:

Auf Basis der bewahrten numerischen Teil-
apparate vom Typ NTZ fertigen wir Sonder-
teilapparate speziell fiir Inre Anwendung. Bei
dem unten abgebildeten Teilapparat sind fiinf
Spindeln in einem Gehduse eingebaut.

Die Spindeln sind vorne in Spindellagern und
hinten mit einem Rillenkugellager gelagert.
Zwischen den Lagern sitzt das Antriebszahn-
rad und das Klemmsystem. Dieses wird hyd-
raulisch betatigt und verhindert ein Verdrehen
der Spindeln bei abgeschaltetem Regler.

Uber jeweils ein Zwischenzahnrad sind die
Spindeln untereinander und mit dem Antriebs-
motor verbunden. Die Position der einzelnen
Spindel relativ zur anderen ist werkseitig tiber
eine Spieth-Biichse fest eingestellt.

Der Antriebsmotor (Harmonic Drive) hat eine
Untersetzung von 1:100 und einen einge-
bauten Inkrementalgeber. Er treibt iiber ein
Zwischenrad die erste Spindel und damit

alle weiteren an. Die Teil- und Wiederhol-
genauigkeit ist durch die Zahnrader und das
Zahnspiel bestimmt. Die Ubersetzung ist so
gewdhlt, dass sich kein Versatz iiber mehrere

Spindelumdrehungen ergibt. Dadurch ist die
Wiederholgenauigkeit sehr hoch. Der Inkre-
mentalgeber des Antriebsmotors hat eine
Nullmarke fiir den Referenzpunkt. Um wegen
der Untersetzung die richtige Nullmarke aus-
zuwahlen, ist zusétzlich ein beriihrungsloser
Endschalter eingebaut, welcher je Spinde-
lumdrehung einmal betédtigt wird. Die Spindeln
des Teilapparates sind in Sonderausfiihrung
gefertigt, der Teilapparat verfiigt tiber keine
Zangenspannung. Das Klemmsystem zum
Klemmen der Spindeln hat nur einen Hyd-
raulikanschluss, sodass immer alle Spindeln
gleichzeitig geklemmt sind.

Wir fertigen fiir Sie:

¢ ein- und mehrspindlige Teilapparate
e Spindelabstand 75 mm

e mit Teilung liber Zahnrader

e Sonderspindel

e mit oder ohne Spindelklemmung

e Antrieb Harmonic Drive

* Teilgeschwindigkeit max. 40 U/min

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Teilapparate fiir Ihre Anforde-
rungen realisieren kdnnen.

Simon Nann GmbH & Co. KG - Sonderspannmittelkatalog DE 2018
LindenstraBBe 8 | D-78583 Baéttingen | Telefon: +49(0)7429 392-0 | Telefax: +49(0)7429 392-11 | info@nann.de | www.nann.de

Teilapparate




Spindeleinheiten

SPINDELEINHEITEN

Neben einem umfangreichen Programm an
Spannzangen und Spannfuttern fertigen wir
Spindeleinheiten nach Kundenzeichnungen
oder Nann Konstruktionen. Auch auf diesem
Gebiet verfiigen wir iiber eine langjéhrige
Erfahrung, die in unsere Produkte einflieBt.

In den meisten Féllen erfolgt die Spannung
der Werkstiicke durch Zugspannzangen oder
Druckspannzangen mit unterschiedlichen
Spannbereichen, dies bedingt unterschiedli-
che BaugroRen. Selbstversténdlich kann die
Spannung auch durch andere Spannmittel,

z. B. Backenfutter, erfolgen. Auch Spindel-
einheiten zum Spannen von Werkstiicken
durch Innenspannung fiihren wir in unserem
Produktprogramm.

Der Motor zum Antrieb der Spindeleinhei-
ten wird von Nann geliefert oder aber vom
Kunden angebaut. Unsere Spindeleinheiten
kommen in den unterschiedlichsten Anwen-
dungsgebieten zum Einsatz, zum Beispiel

e als Priifspindel

 als Montagespindel

e als Fiihrungsbuchsentrager

e als Spindel fiir angetriebene Werkzeuge etc.

Daten und Fakten:

e fiir Druckspannzangen

e fiir Zugspannzangen

e flir Spreizzangen

e fiir Innenspannhiilsen

e mit manuell betétigter Spannung

* mit pneumatischem oder hydraulischem
Spannzylinder

e Spannung lber Tellerfedern — Entspannung
hydraulisch

e Spannung lber Tellerfedern — Entspannung
mechanisch

e mit manuellem Antrieb

e mit Antrieb iiber Zahnriemen oder
Stirnrader

e mit direktem Antrieb

e unterschiedliche Drehzahlbereiche

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spindeleinheiten fiir [hre Anfor-
derungen realisieren kénnen.
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SPINDELEINHEITEN I_:_UR DRUCKSPANNZANGEN
HYDRAULISCHE BETATIGUNG, TELLERFEDERSPANNUNG

Beschreibung:

Wir fertigen Spindeleinheiten fiir Druckspann-
zangen mit unterschiedlichen Spannberei-
chen.

Diese Spindeleinheiten sind meistens fiir
eine Tellerfederspannung ausgelegt. Zum
SchlieRen der Druckspannzange driicken

die Tellerfedern auf die Druckhiilse, diese
wird nach vorne geschoben. Die Spannzange
wird gegen die Uberwurfmutter gedriickt und
geschlossen.

Entspannt wird {iber einen doppelt wirkenden
Kolben. Die Riickstellung des Kolbens erfolgt

hydraulisch. Die Spindel ist mit zwei Spindella-

gern und einem Rillenkugellager gelagert. Die
AuBenringe dieser Lager haben am Lagersitz
Spiel und sind mittels 0-Ringen gedampft. Der
Antrieb der Spindel erfolgt {iber einen Kupp-
lungsbalg. Das Gerat darf nur in gespanntem
Zustand betrieben werden.

Der Motor wird von Nann geliefert oder aber
vom Kunden angebaut.

Daten und Fakten:

 ausgelegt fiir Druckspannzangen

e Spannen {iber Tellerfedern

e Entspannen hydraulisch

e Spanndruck abh&ngig von BaugroRe
bis max. 45 bar

e Hub3mm

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt

angepassten Spindeleinheiten fiir Ihre Anfor-

derungen realisieren kénnen.
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Spindeleinheiten
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SPINDELEINHEITEN _I_:UR DRUCKSPANNZANGEN
PNEUMATISCHE BETATIGUNG, DOPPELT WIRKENDER KOLBEN

Beschreibung:

Wir fertigen Spindeleinheiten fiir Druckspann-
zangen in unterschiedlichen Ausfiihrungen
und mit unterschiedlichen Spannbereichen.

Diese Spindeleinheiten arbeiten mit einem
pneumatischen, doppelt wirkenden Zylinder.
Zum SchlieBen der Druckspannzange driickt
der Kolben auf die Druckhiilse, diese wird
nach vorne geschoben, die Spannzange wird
gegen die Uberwurfmutter gedriickt und
geschlossen.

Zum Offnen der Spannzange wird der Kolben
durch die Druckluft nach hinten bewegt, die
Druckhiilse bewegt sich nach hinten, die

Spannzange offnet. Die Zufiihrung der Druck-
luft erfolgt iiber eine Drehdurchfiihrung. Zum
SchlieBen sollte dauernd Luft anliegen, wah-
rend zum Offnen ein kurzer LuftstoR ausreicht.
Der Antrieb dieser Spindeleinheit erfolgt iiber
eine Synchronscheibe.

Daten und Fakten:

¢ ausgelegt fiir Druckspannzangen

e Spannen und Entspannen pneumatisch
e Spanndruck 6 bar

e Drehzahl max. 500 U/min

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spindeleinheiten fiir Ihre Anfor-
derungen realisieren kénnen.
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SPINDELEINHEITEN FUR DRUCKSPANNZANGEN
PNEUMATISCHE BETATIGUNG, TELLERFEDERSPANNUNG

Beschreibung:

Wir fertigen Spindeleinheiten fiir Druckspann-
zangen in unterschiedlichen Ausfiihrungen
und mit unterschiedlichen Spannbereichen.

Diese Spindeleinheiten sind fiir eine Tellerfe-
derspannung ausgelegt. Zum Schlie3en der
Druckspannzange driicken die Tellerfedern
auf die Druckhiilse, diese wird nach vorne
geschoben. Die Spannzange wird gegen die
Uberwurfmutter gedriickt und geschlossen.

Entspannt wird {iber einen einfach wirkenden
Kolben. Die Riickstellung des Kolbens erfolgt
tiber Federn. Die Spindel ist mit drei Spindella-
gern gelagert. Der Antrieb der Spindel erfolgt
tiber einen Kupplungsbalg. Das Gerat darf nur
in gespanntem Zustand betrieben werden. Der
Motor wird von Nann mitgeliefert oder aber
vom Kunden selbst angebaut.

Daten und Fakten:

* ausgelegt fiir Druckspannzangen

e Spannen iiber Tellerfedern

e Entspannen pneumatisch

e Spanndruck 6 bar, mit
Druckiibersetzer 12 bar

e Hub3mm

e Drehzahl max. 1200 U/min

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spindeleinheiten fiir Ihre Anfor-
derungen realisieren kénnen.
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Spindeleinheiten

SPINDELEINHEITEN FUR ZUGSPANNZANGEN
MIT TELLERFEDERSPANNUNG

Beschreibung: Der Motor wird von Nann mitgeliefert oder
Diese Spindeleinheit arbeitet mit einer Tel- aber vom Kunden selbst angebaut.
lerfederspannung. Die Zugspannzange wird
durch ein Tellerfederpaket in die Aufnahme Daten und Fakten:
gezogen und dadurch geschlossen. Entspannt e ausgelegt fiir Zugspannzangen
wird mechanisch liber einen Hebel. Dieser e Spannen iiber Tellerfedern
Hebel wird durch einen Kurzhubzylinder e Entspannen mechanisch
betatigt. e Luftdruck 6 bar
e Hub3mm
Die Spindel ist mit drei Rillenkugellagern * Drehzahl max. 1200 U/min

gelagert, ein Lager davon ist nachgearbeitet,

um das Axialspiel auszugleichen. Der Antrieb Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
der Spindel erfolgt liber eine Synchronschei- angepassten Spindeleinheiten fiir Ihre Anfor-
be mit Zahnriemen. Die Spannzange kann nur ~ derungen realisieren kdnnen.

bei stehender Spindel entspannt werden. Die

Spannzange selbst istim Gehduse gegen das

Verdrehen gesichert.
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SPINDELEINHEITEN FUR ZUGSPANNZANGEN

MIT TELLERFEDERSPANNUNG

Beschreibung:

Diese Spindeleinheit arbeitet mit einer Tel-
lerfederspannung. Die Zugspannzange wird
durch ein Tellerfederpaket in die Aufnahme
gezogen und dadurch geschlossen. Ent-
spannt wird {iber einen einfachwirkenden
Hubzylinder; dieser kann auch doppelwirkend
ausgefiihrt werden.

Die Spindel ist mit zwei Spindellagern und
einem Rillenkugellager gelagert. Der Antrieb
der Spindel erfolgt iiber eine Synchronschei-
be mit Zahnriemen. Die Spannzange kann nur
bei stehender Spindel entspannt werden. Die
Spannzange selbstist im Gehduse gegen das
Verdrehen gesichert.

Der Motor wird von Nann mitgeliefert oder
aber vom Kunden selbst angebaut.

Daten und Fakten:

e ausgelegt fiir Zugspannzangen
e Spannen iiber Tellerfedern

e Entspannen pneumatisch

e Spanndruck 6 bar

e Hub3mm

* Drehzahl max. 4000 U/min

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spindeleinheiten fiir Ihre Anfor-
derungen realisieren konnen.
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SPINDELEINHEITEN FUR ZUGSPANNZANGEN MEHRSPINDLIG

Beschreibung:

Wir fertigen Spindeleinheiten fiir Zug- oder
Druckspannzangen mit mehreren Spindeln in
einem Gehduse in unterschiedlichen Ausfiih-
rungen und mit unterschiedlichen Spannbe-
reichen.

Diese Spindeleinheiten arbeiten in Abhangig-
keit vom Anwendungsfall mit einer Feder-
spannung, kraftbetétigt, pneumatisch oder
hydraulisch betétigt. Die Spindeln werden mit
Spindellagern oder Rillenkugellagern gelagert.
In Abhéngigkeit von ihrer Anwendung wird die
Spindeleinheit mit Druck- oder Zugspannzan-
gen hergestellt. Die Spannzange kann wenn
erforderlich mit einem Anschlag versehen
werden, auch eine Durchgangshohrung ist

moglich. Der Antrieb der Spindeleinheit ist be-
liebig, z. B. iber Zahnriemen oder Synchron-
scheibe, der Motor wird von Nann angebaut
oder aber vom Kunden beigestellt.

Daten und Fakten:

 ausgelegt fiir Zug- oder Druckspannzangen

e mehrere Spindeln nebeneinander
angeordnet

e Betatigung beliebig

e Drehzahl in Abhéngigkeit vom
Anwendungsfall

e Antrieb beliebig

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spindeleinheiten fiir Ihre Anfor-
derungen realisieren kdnnen.

Simon Nann GmbH & Co. KG - Sonderspannmittelkatalog DE 2018
LindenstraBRe 8 | D-78583 Béttingen | Telefon: +49(0)7429 392-0 | Telefax: +49(0)7429 392-11 | info@nann.de | www.nann.de



SPINDELEINHEITEN FUR ZUGSPANNZANGEN ZUM INNENSPANNEN
PNEUMATISCHE BETATIGUNG, TELLERFEDERSPANNUNG

Beschreibung:

Wir fertigen Spindeleinheiten fiir Zugspann-
zangen in unterschiedlichen Ausfiihrungen

und mit unterschiedlichen Spannbereichen.

Diese Spindeleinheit arbeitet mit einer
Tellerfederspannung. Eingebaut ist eine
Spreizzange zum Innenspannen von Werk-
stiicken. Die Spreizzange ist als dreiteilige
Zugspannzange ausgelegt. Diese wird durch
Tellerfederpakete in die Aufnahme gezogen
und dadurch geschlossen. Entspannt wird
liber einen eingebauten, einfach wirkenden
Kolben. Die Spindel ist mit drei Spindellagern
gelagert. Der Antrieb der Spindel erfolgt iiber

Der Motor wird von Nann mitgeliefert oder
aber vom Kunden selbst angebaut.

Daten und Fakten:

e ausgelegt fiir Zugspannzangen als
dreiteilige Spreizzange

* Spannen iiber Tellerfedern

e Entspannen mechanisch

e Spanndruck 6 bar

* Hub3mm

 Drehzahl max. 1200 U/min

Kontaktieren Sie uns, damit wir die perfekt
angepassten Spindeleinheiten fiir Ihre Anfor-
derungen realisieren konnen.

Spindeleinheiten

einen Zahnriemen. Die Spannzange selbst ist
im Gehduse gegen das Verdrehen gesichert.
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