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perfekt angepasste spanntechnologie

NANNENTWICKLUNG

SPANNSYSTEM FUR
WENDESCHNEIDPLATTEN

Zugnagel-Spannsystem fiir Wendeschneidplatten
Kleinster Zugnageldurchmesser: 3,0 mm
Komplettbearbeitung in nur einer Aufspannung
Automatisierte Zufiihrung fiir minimale
Produktionspausen und mannlose Fertigung
Individuell an Maschine und Werkstiick angepasst
Optional mit diamantbeschichteter Plananlage
Geeignet fiir verschiedene Maschinenhersteller
wie Ulmer, ANCA, Walter und Schiitte

Zugnagel-Spannsystem fiir die wirtschaftliche Bearbeitung
von Wendeschneidplatten mit Lochbohrung. Die kompakte
Bauweise ermaglicht das sichere Spannen selbst kleiner
Werkstiicke. Automatisierte Prozesse reduzieren Stillstand-
zeiten und schaffen die Grundlage fiir eine mannlose Ferti-
gung. Durch die Komplettbearbeitung in einer Aufspannung
werden Préazision, Effizienz und Prozesssicherheit deutlich
gesteigert. Individuell anpassbar fiir unterschiedliche Ma-
schinen und Anwendungen.

\ Jetzt beraten lassen und
Q lhre Produktion optimieren!
Tel: +49 (0) 7429 3920

www.nann.de



NANNENTWICKLUNG

SPANNZANGENFUTTER
FUR SPANNZANGEN 3410 E

perfekt angepasste spanntechnologie

Spannzangenfutter fiir Spannzangen 3410 E — die prézise Losung fiir
sicheres, wiederholgenaues Spannen in der Werkzeugschleifbearbei-
tung. Entwickelt zum AuBenspannen von Werkstiicken und einsetzbar
auf Spindeln mit HSK 80- oder SK 50-Aufnahme. Die Werkstiickspan-
nung erfolgt iiber Federkraft, das Lésen kraftbhetétigt {iber den Spann-
zylinder der Maschine.

Rundlauf und Taumel sind separat ausrichtbar und ermdglichen hochs-

te Genauigkeit im Schleifprozess. Die kompakte Bauweise mit geringer
Storkontur bietet optimale Zuganglichkeit auch bei beengten Bear-
beitungssituationen. Tellerfederspannung, hohe Steifigkeit und das
Axzug-Prinzip sorgen fiir maximale Prozesssicherheit und eine stabile
Werkstlickspannung.

Als Spannelement dient die Zugspannzange 3410 E mit Bajonettver-
schluss. Dadurch erfolgt der Spannzangenwechsel besonders schnell
—mit nur 60° Drehung, manuell. Optional kann ein werkstiickspezifi-

scher Anschlag integriert werden, iiber den das Werkstiick beim Span-

nen definiert positioniert wird. Damit ist das System ideal fiir effiziente,
automatisierte Fertigungsprozesse geeignet.
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¢ Hochgenaues Spannzangenfutter fiir Spannzangen 3410 E
e Zum prazisen AuBenspannen in der Schleifbearbeitung
e Geeignet fiir HSK 80- und SK 50-Spindeln

* Federkraftspannung, kraftbetatigtes Losen

e Rundlauf und Taumel separat ausrichtbhar

* Inzwei Ebenen justierbar

e Kompakte Bauweise mit geringer Storkontur

¢ Hohe Steifigkeit durch Tellerfederspannung

e Axzug-Prinzip fiir stabile Werkstiickspannung

* Bajonettverschluss — Wechsel in nur 60° Drehung

* Manueller Spannzangenwechsel

¢ QOptional mit werkstlickspezifischem Anschlag

e Fiir automatische Beladung geeignet

e Spanndurchmesser bis max. 16 mm

Sprechen Sie mit uns iiber lhre speziellen
Anforderungen. Wir beraten Sie gerne.
Tel: +49 (0) 7429 3920

Simon Nann GmbH & Co. KG
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